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AG / TAG %
INSTALLATION INSTRUCTIONS .

Veuillez impérativement lire cette notice dans son intégralité.

La mise en ceuvre, le fonctionnement, I'entretien et la gestion en fin de vie des produits impliquent le suivi de regles strictes en conformité avec
les normes et les bonnes pratiques existantes. Il convient de respecter les normes en vigueur et la législation dans le pays ou le compresseur est
installé, et que les regles de I'art pour les connexions frigorifiques et électriques soient appliquées.

Les plages d’utilisation mentionnées dans la fiche technique et les conditions de ventilation mentionnées ci-dessous doivent étre respectées.

ATTENTION : LA SECURITE AVANT TOUT

NE JAMAIS METTRE LE PRODUIT SOUS TENSION SANS AVOIR
1- Fixé le couvre borne et refermé le boitier électrique
2- Correctement connecté le compresseur a la terre

1. DECLARATIONS DE CONFORMITE ET D’INCORPORATION

Ces compresseurs frigorifiques sont congus pour étre incorporés dans des machines conformément a la Directive Machine 2006/42/CE. Ils sont
conformes a la Directive Basse Tension 2014/35/UE et a la Directive ESP 2014/68/UE.

Leur mise en service est autorisée seulement si leur montage a été effectué en accord avec les instructions ci-apres et si les machines répondent
aux réglementations en vigueur.

Les déclarations de conformité et d’incorporation sont disponibles sur le site www.tecumseh.com

Dans le cas d’utilisation de fluides classés A2L, A2 ou A3 suivant ISO 817, respecter les régles de sécurité spécifiques aux fluides inflammables.
Les compresseurs seront installés, maintenus en accord avec les normes de sécurité ISO 5149 ou EN 378 ou EN60335-2.

2. SECURITE ET RISQUES LIES A LA MISE EN CEUVRE ET A L'UTILISATION DE FLUIDES FRIGORIGENES
INFLAMMABLES, CLASSES CATEGORIES A2L, A3

2.1. Ventilation

Application CA, HP, MHP and BP

Débit minimum de ventilation du compresseur 2 * 900 m3/h

2.2. Réfrigérants inflammables
Leurs caractéristiques principales issues de I'ISO817 ou de données fournisseurs sont données a titre indicatif dans le tableau ci-dessous :

Réfrigérant R1234yf R455A R454C R290

Classe de sécurité A2L A2L A2L A3

Limite inférieure d’inflammabilité aux conditions normales en volume/volume % 6.2 11.8 6.2 2.1
Limite inférieure d’inflammabilité aux conditions normales kg/m? 0.289 0.431 0.293 0.038

Limite pratique 20% LFL g/m? 57.8 86 59 7.6

Température d’auto-inflammation °C 405 473 > 400 470

Ne jamais utiliser le produit sans avoir consulté la Fiche de Données de Sécurité (F.D.S.) disponible aupres de votre fournisseur de réfrigérant.

2.3. Périmetre d’application des normes relatives aux systémes frigorifiques utilisant des fluides inflammables
Sous réserve que la réglementation locale les autorise, les quantités de fluides inflammables utilisables dans les systemes frigorifiques sont définies
dans les normes de ces produits, comme : I'EN 60335-2-40, I'EN 60335-2-89 ou I'EN 378.

2.4. Prévention de la formation de zones potentiellement explosives

L'utilisation des fluides inflammables peut présenter un risque d’inflammation en cas de fuite. Il convient donc de s’assurer que la conception du
systéme frigorifique et la ventilation du compresseur ne permettent pas la création d’une zone explosive.

Les fluides sont plus lourds que I'air, ils migreront naturellement vers le bas de I'installation en I'absence de ventilation.
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2.5. Qualification du personnel
Pour entretenir et réparer les installations, le personnel doit étre habilité a la manipulation des réfrigérants et correctement formé a la manipulation
des fluides inflammables afin d’éviter le risque de formation d’atmosphére explosive

Il doit donc connaitre les outils, la procédure de transport du compresseur et du réfrigérant ainsi que les réglements et précautions de sécurité
applicables a I'entretien et aux réparations.

2.6. Protection de la borne électrique du compresseur

La désintégration de I'isolant (perle de verre) sur une borne d’alimentation électrique du compresseur due a un choc physique ou a un fort
échauffement pourrait créer un trou au travers duquel le fluide frigorigene et de I'huile s’échapperaient. Au contact d’une étincelle, ce mélange
pourrait s'enflammer. Toute dégradation accidentelle de la borne en cours d’intervention entraine une mise au rebut du compresseur.

La pose du couvre borne protege la borne tripolaire des chocs en usage normal.

Le compresseur n'étant pas équipé de protection dans le cas d’un feu extérieur, il convient a I'équipementier de sécuriser I'installation pour prévenir
d’un risque lié a un incendie. Des moyens adéquats de purge et de protection contre le dépassement des limites admissibles (voir conditions sur
I'étiquette du compresseur) doivent également étre prévus.

Les compresseurs ne doivent pas étre installés en milieu corrosif ou poussiéreux.

3. SPECIFICATIONS - MARQUAGE DES COMPRESSEURS DE LA GAMME AG

3.1. Etiquette signalétique et désignation :

Les compresseurs AG****N, AG****U, TAG****Z et C sont conformes aux exigences de la catégorie Il selon la Directive des équipements sous
Pression DESP 2014/68/UE.

Les compresseurs AG****P sont conformes aux exigences de la catégorie Ill selon la Directive des équipements sous Pression DESP 2014/68/UE.
Volume interne libre de référence : 11.6L

Les étiquettes comportent les informations suivantes :

Bolim o

A Tension-Nombre de phases-Fréquence . @

B Nomenclature (P)68362301 00

C Fluide frigorigéne @

E Désignation du compresseur @ TAG4573Z-TZ 400V 3 50Hz

F Numéro de série v 3

e o

J Pression Maximale admissible / Pression de test @m 2 H2521 50 081351 %

K Température embouti mini / maxi S5\ COUNTRYOF ORI FRACELA URE THERMALLYPROTECTED

L Numeéro d’enregistrement de l'organisme notifié c € DATE| 25aug21]||M

M Date de fabrication et d’essais @ Tamae) +46 ) H
e a 0060  Tsco)|[ -35/+150] [k

N Intensité démarrage : @ [!l_ﬂ PS/PT(bar)[ 20.1/22.1] | )

P Volume libre Volims(l) 11.6]|p

Les compresseurs AG **** P sont qualifiés au R455A et
R454C.

Les compresseurs AG **** N sont qualifiés au R1234yf.
Les compresseurs AG **** U sont qualifiés au R290.

Ils portent un logo d’avertissement jaune tel que présenté
ci-contre :

Dans le cas de compresseurs multi fluides, la pression PS Imprimée = a la pression PS du fluide le + contraignant a Ta maxi.

La catégorie DESP pour chaque fluide est définie dans le tableau ci-dessous. Le compresseur multi-fluide est toujours qualifié pour la catégorie la
plus élevée.
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Pour définir la catégorie DESP de I'ensemble, il convient de considérer la catégorie DESP du compresseur liée au fluide utilisé dans I'installation.
Exemple :

e Un AGxxxxP est certifié en CAT Ill car il peut étre utilisé avec du R-455A.

e Toutefois s'il est utilisé avec du R-404A, il sera classifié en CAT Il DESP.

e Dans ce cas, pour qualifier 'ensemble frigorifique intégrant ce compresseur et fonctionnant au R-404A seule la CAT Il sera retenue.

Réfrigérant PS (bar) Catégorie DESP
R-404A 20.1 Il
R-452A 21 Il
R-449A 20,4 Il
R-448A 20,4 Il
R-407C 19.1 Il
R-455A 21,5 I
R-454C 18,4 1l

R-1234yf 10,8 Il
R-22 16.7 I
R-513A 115 I
R-134a 10.9 I
R-290 14.7 Il

PS : pression relative au point bulle
Rappel : les compresseurs de CAT | couverts par la directive basse tension n’entrent pas dans le champ d’application de la Directive des ESP

3.2. Les spécifications
Lenveloppe des compresseurs de la famille ‘AG’” est soumise a la basse pression du systeme frigorifique.

En accord avec la réglementation des Equipements sous pression et afin d’assurer toujours le meilleur niveau de qualité de ses produits, Tecumseh
teste chaque compresseur sur ligne d’assemblage sous une pression pneumatique supérieure ou égale a I'exigence 1.1 x PS quel que soit le
réfrigérant indiqué et sur la base de calcul du réfrigérant le plus contraignant : le R455A.

Pour information : 1,1 * PS (46°C sat) = 23.7 bar rel pour le R-455A.

Des essais complémentaires d’éclatement sont également réalisés périodiquement.

4. TRANSPORT - MANUTENTION

A la sortie usine, le compresseur est chargé en huile et en azote (0.3 a 0.5 bar). Il ne contient pas de fluide frigorigene lors de la livraison.

Pour toute information relative a la livraison des compresseurs, se référer a vos conditions de vente. Vérifier le bon état du matériel a sa réception.
(Bon aspect extérieur, absence de choc ou déformation) en particulier sur la borne de raccordement.

Ne pas manipuler le compresseur par les tubes mais par son anneau de levage prévu a cet effet. Se référer a notre documentation technique pour
connaitre les positions de stockage et de transport autorisées.

Les préconisations pour le transport de systemes chargés avec les fluides frigorigénes sont de la responsabilité du fabricant de ces systemes.

5. PRECONISATIONS LIEES A LUTILISATION ET AU MONTAGE DU COMPRESSEUR DANS UN SYSTEME
FRIGORIFIQUE

Dans le cas de fonctionnement avec des fluides inflammables, I'installation doit étre congue sur la base d’une analyse des risques pour éviter
I'accumulation de réfrigérant en cas de fuite dans des zones potentiellement sources d’inflammation.

e Prévoir des protections adaptées et en adéquation avec la réglementation locale pour éviter que le public, I'utilisateur ou toute personne ayant
acces a l'application ne dégrade le produit.

e Prévoir également la signalétique adéquate aux fluides inflammables sur I'installation compléte afin que I'utilisateur ou toute personne ayant
acces a l'application soit conscient des risques engendrés par leur présence (mise en place de pictogrammes normalisés prévenant des risques
d’inflammabilité).
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5.1. Pression maximale admissible

Les compresseurs Tecumseh sont congus pour fonctionner a une température ambiante maxi de +46°C.

’enveloppe du compresseur ne doit pas étre soumise a une température inférieure a-35°C.

Les regles de I'art doivent étre appliquées pour optimiser la quantité de fluide frigorigene dans l'installation, ne jamais dépasser la pression
maximum de refoulement correspondant a la température de condensation maximale de fonctionnement du compresseur.

Quel que soit le fluide utilisé, le circuit de refoulement du compresseur est toujours classifié en CAT | DESP — la pression HP maxi autorisée sur
le refoulement du compresseur est : PS HP = 32 bar.

5.2. Organe de détente
Tecumseh recommande I'utilisation de détendeurs thermostatiques.

5.3. Montage en vue de la premiére mise en service
La responsabilité de Tecumseh ne pourra étre retenue si le montage et la maintenance ne sont pas conformes aux indications fournies dans cette
notice et aux réglementations en vigueur.

5.4. Emplacement du compresseur et définition de la charge en fluide frigorigéne

5.4.1. Définition de la charge en fluide frigorigéne

La charge de fluide frigorigeéne ne doit pas dépasser la quantité qui peut étre stockée coté haute pression. Lorsqu’elle est susceptible de migrer dans
le compresseur pendant les périodes d’arrét, ou lorsqu’elle est supérieure a 1,5 Kg Tecumseh recommande |'utilisation d’un réchauffeur de carter
et/ou d’un clapet anti-retour sur la conduite de refoulement.

Le retour de liquide durant les périodes transitoires, sera prévenu par un réservoir anti-coup de liquide.

La charge maximum des fluides inflammables est définie dans les normes produits en fonction du volume dans lequel est implanté le systéme
frigorifique, son emplacement et son type d’occupation (non exhaustif).

5.4.2. Emplacement des composants électriques source d’étincelle dans le cas d’emploi de fluides inflammables A2L
Ils doivent étre implantés dans une zone non potentiellement inflammable. Tecumseh préconise de les installer en hauteur et dans une zone
suffisamment ventilée.

5.4.3. Emplacement du compresseur

Le compresseur ne devra pas géner le déplacement des personnes, l'ouverture de portes ou de volets.

Le support recevant le compresseur sera suffisamment résistant (socle, équerres, mur...). Vérifier que le niveau du compresseur est horizontal et
que celui-ci est équipé de ses silentblocs.

Veiller a ne pas bloquer la circulation d’air autour des composants électriques et du compresseur pour assurer son refroidissement.

5.5. Brasage, raccordements frigorifiques
Pour rappel, le brasage ne pourra étre effectué que sur des installations non chargées en fluides frigorigénes.

Pour assurer le bon fonctionnement de I'installation, il est conseillé de :
e Réaliser les brasures sous azote sec et d’éloigner toute flamme de I'équipement électrique.
e Calorifuger la canalisation d’aspiration jusqu’a I'entrée du compresseur afin d’éviter toute condensation.

Couper et former les tubes soigneusement de maniere a éviter I'entrée de poussieres et de particules métalliques a l'intérieur du systeme. Ne
jamais utiliser de scie. Se servir d’un outil de cintrage adapté au diametre du tube afin d’éviter des restrictions trop importantes.

Tecumseh recommande les connexions brasées en lieu et place de raccords vissés de type dudgeon pour limiter les probabilités de fuites. Les

raccords vissés sur surface plane par l'intermédiaire d’un joint sont acceptables.
Un controle de fuite est obligatoire avant la mise en service.

5 « TECUMSEH.COM SP6024 IND. E



AG / TAG %
INSTALLATION INSTRUCTIONS .

5.6. Couples de serrage

e Vannes d'aspiration et de refoulement

1- Embouts SAE 1/4” : 7a 11 Nm
A- Raccordement vide ou charge
B- Raccord pressostatique

2- Carré d’entrainement 1/4” : 6 a 13 Nm
Carré d’entrainement 5/16” : 30 a 34,5 Nm

3- Presse étoupe : 53 13 Nm
4- Raccord a visser 1”1/4- 12UNF : 114 Nm a 126 Nm.
Débloquer I'écrou de presse étoupe avant la manipulation

du pointeau.
Puis, resserrer I'écrou de presse étoupe.

e Autres raccords (optionnels)
Raccord équerre a visser a I'aspiration ou au refoulement 1’1/4- 12UNF : 114 Nm a 126 Nm.

Sous ensemble d’égalisation d’huile 5/8» — 18 UNF : 26 Nm a 30 Nm
Sous ensemble d’égalisation de pression 173/4-12 UNF : 149 Nm a 162 Nm

5.7. Vissage du raccord d’égalisation d’huile pour les compresseurs Paralléles

Avant de raccorder 'embout d’égalisation d’huile des compresseurs utilisés en montage parallele TAGP ou AGP, incliner au minimum de 10° comme
indiqué ci-dessus.

5.8. Suspensions

Tous les compresseurs Tecumseh sont livrés en standard avec un jeu de suspension externe comprenant des amortisseurs et des entretoises. Le
role de ces amortisseurs est d’atténuer la transmission des vibrations engendrées par le compresseur vers le socle sur lequel il est fixé. De maniere
a assurer cette fonction correctement, les amortisseurs ne doivent pas étre contraints. Pour cela, la rondelle appuyant sur I'entretoise doit laisser
un jeu de 1 a4 mm avec le sommet de 'amortisseur.

Afin de ne pas déformer I'entretoise, appliquer un couple de serrage compris entre 8 a 13 Nm pour les vis M8.

5.9. Raccordements électriques

Les raccordements électriques seront réalisés avant que le systéme frigorifique ne soit chargé en fluide frigorigene.

Pour préserver la qualité du compresseur Tecumseh, la sécurité de I'installation et assurer leur bon fonctionnement, il est impératif de :
e Cabler toujours le compresseur hors tension.
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e Valider la compatibilité de la tension d’alimentation de I'installation avec celle du compresseur (voir la plaque signalétique).

e Valider la compatibilité du schéma électrique du compresseur avec celle de I'installation.

e Dimensionner les cables de raccordement (puissance, commande) en fonction des caractéristiques du compresseur installé (voir plaque
signalétique).

e Protéger la ligne d’alimentation électrique et raccorder le compresseur a la terre.

e Effectuer les raccordements électriques conformément aux réglementations en vigueur dans le pays.

e Utiliser les composants électriques livrés avec le compresseur, méme si d'autres références semblent donner satisfaction.

Le boitier électrique sera toujours fixé verticalement.
Dimensions Boitier JUNIOR Boitier SENIOR
L 125 180
H 206 232
p 82 90
X 91 130 H
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. Etanchéité du circuit
Avant la charge en réfrigérant, rechercher systématiquement les fuites, sur tous les raccords et les étanchéifier si besoin.

5.11. Tirage au vide

Tirer au vide I'installation pour atteindre une pression résiduelle d’environ 200 micrometres de mercure (0,27 mbar), garantissant une bonne
qualité du vide. Il est conseillé de tirer au vide simultanément les circuits HP et BP afin de diminuer le temps de I'opération et d’assurer un niveau
de vide identique dans la totalité du circuit.

6. CHARGE EN FLUIDE FRIGORIGENE, MISE SOUS TENSION ET MAINTENANCE

Si les manipulations décrites ci-dessous sont réalisées dans des atmospheres potentiellement explosives, Tecumseh préconise de se référer a la
norme EN 378. La partie 4, prescrit les consignes générales de sécurité et donne des lignes directrices pour les interventions dans des équipements
utilisant des fluides frigorigenes inflammables.

6.1. Recommandations générales

Les coffrets électriques seront correctement installés et refermés avant la charge en fluide frigorigene et avant la mise sous tension de I'installation.
Les taux d’hydrocarbure ou de HFO dans lair seront surveillés pendant toute la période de charge en fluide frigorigene et de maintenance.

La zone de travail sera ventilée pendant toute I'intervention.

6.2. Charge en fluide frigorigéne
Les dispositions prévues dans les parties 2, 3 et 4 de I'EN 378 doivent s'appliquer pour empécher le risque d’émission de fluide frigorigéne au cours
des opérations de remplissage et de vidange du systéeme de réfrigération.

Limiter la charge en réfrigérant afin que les pressions soient dans la fenétre de fonctionnement définie par Tecumseh.

Ne jamais démarrer le compresseur si le vide n’est pas « cassé » en HP et BP.

Les composants seront reliés a la terre avant de commencer la charge de réfrigérant.

Charger I'installation uniquement avec le ou I'un des fluides frigorigenes pour lequel le compresseur a été concu (voir plaque signalétique).

La charge en fluide frigorigene se fera toujours en phase liquide afin de garder la bonne proportion du mélange.
N’ajouter aucun additif, ni colorant.
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6.3. Le risque de surcharge de fluide frigorigéne

Si les parties principales du compresseur sont immergées a la suite d’une charge trop importante de fluide frigorigene, cela peut conduire a une
rupture de I'enveloppe du compresseur.

LUimmersion du moteur, de I'embiellage, du piston et du cylindre dans le liquide créé un blocage hydraulique empéchant le compresseur de
démarrer : c’est donc une situation de rotor bloqué.

Si, pour une raison quelconque, le protecteur du compresseur n’intervient pas suffisamment rapidement, un courant élevé dans le bobinage du
moteur va créer une élévation rapide de sa température. Cela entrainera une vaporisation du liquide et une augmentation rapide de la pression
dans 'enveloppe du compresseur au-dela de la limite acceptable.

6.4. Vérifications lors de la mise en service

e Calibrer les organes de protection électriques, régler les points de consigne/coupure des organes de régulation et de sécurité.
e Quvrir totalement les vannes de service,

e \eérifier le fonctionnement du réchauffeur d’huile, si présent.

Les compresseurs de Tecumseh sont protégés par un organe de protection externe ou interne, dont le principe est basé sur une combinaison
température/courant. Comme tout organe de protection, il est normal que celui-ci coupe l'alimentation du compresseur lorsque celui-ci fonctionne
en dehors des plages définies par le constructeur.

Lorsque les régimes de fonctionnement sont stabilisés, faire les vérifications ci-dessous :

e Tension et intensité absorbées par le compresseur,

e Pressions HP et BP de I'installation,

e Surchauffe, sous-refroidissement, température de retour de gaz, température de refoulement,

e Refaire une recherche des fuites,

e Faire une inspection générale de I'installation (propreté de I'installation, bruits anormaux...). Inspecter visuellement le systeme frigorifique.

Pour les installations fonctionnant avec un fluide frigorigene inflammable, vérifier le cas échéant le bon fonctionnement de I'équipement de
détection de fuite.

Ne pas ajouter d’huile, sauf si les tuyauteries dépassent 20 m ; dans ce cas, utiliser I'huile préconisée par Tecumseh.

6.5. La maintenance
Tecumseh préconise de sécuriser la zone de maintenance en accord avec la norme EN 378 Partie 4

Ci-dessous une liste non exhaustive de recommandations :

e QObtenir le permis de travaux a hautes températures (si nécessaire) ;

e Sassurer qu‘aucun matériau inflammable n’est stocké dans la zone de travail et qu’il n’y a aucune source d’étincelles dans la zone de travail ;

e Mettre hors tension les appareillages électriques ;

e Eloigner les sources de chaleur pour éviter toute explosion ;

e Siune source de chaleur est présente sur le lieu de travail, sassurer de la présence d’un extincteur ;

e Sassurer que la zone de travail est ventilée de maniere appropriée, avant d’intervenir sur le circuit de réfrigération ou avant des travaux de
soudage ou de brasage tendre ;

e Signaler I'aire de travail afin de prévenir I'entrée de personnes non habilitées ;

e Sassurer que le systeme de détection de fuite utilisé est anti-étincelle, fixé de maniere adéquate ou a sécurité intrinseque

e Sassurer que tout le personnel de maintenance a été formé.

Chaque fois que cela est possible, le systéme frigorifique fonctionnant avec un fluide de catégorie A2L, A2, ou A3, sera transporté dans un atelier
adapté a sa maintenance.

Vérifier que la pression du circuit frigorifique ne sera pas un facteur de danger lors de I'intervention (projection de piéces, fluide frigorigene ...).
Le compresseur en fonctionnement peut atteindre des températures supérieures a 120°C. Ne pas intervenir sur le compresseur sans protection.

6.5.1. Récupération des fluides inflammables

e Utiliser une station de récupération adaptée aux fluides inflammables.

¢ |dentifier le fluide contenu dans le cylindre et apposer le sigle d’inflammabilité
e Ne pas mélanger les fluides frigorigenes entre eux.

6.5.2. Inertage du circuit frigorifique et précautions avant le brasage
e Sassurer de la présence d’un extincteur a proximité,

e Inerter le systeme avec de I'azote sans oxygéne (ou air),

e Le flux sera ventilé de préférence a I'extérieur.

8 + TECUMSEH.COM SP6024 IND. E



AG / TAG %
INSTALLATION INSTRUCTIONS .

6.5.3. Ouverture du circuit frigorifique et remplacement des composants
IMPORTANT : Le brasage est interdit lors d’interventions sur des installations chargées avec un fluide frigorigéne inflammable. Plus
généralement, Il est impératif de proscrire toute source d’inflammation (étincelles, flammes, sources chaudes) a proximité du circuit.

Aprés le remplacement de composants, les connexions serties sont une alternative au brasage.

6.5.4. Tirage au vide

Pour les fluides frigorigenes inflammables, vérifier que le contacteur de la pompe a vide est la seule source d’inflammation.
S’assurer que la pompe a vide ne souffle pas pres d’une source d’inflammation (Prise, interrupteur, pompe a vide...).

Une évacuation a 'extérieur est conseillée.

6.5.5. Remplacement des composants électriques

e Les coffrets électriques seront correctement refermés avant la charge en fluide frigorigene et le redémarrage de I'installation.

e Remplacer les composants électriques défectueux par d’autres de méme référence afin d’assurer la continuité de la sécurité de I'installation.
¢ Ne pas déplacer les composants électriques.

Vérifier régulierement

e Lesorganes de sécurité et de régulation,

e Les états des connexions électriques et frigorifiques (resserrage, oxydation, traces d’huile ...),
e Les conditions de fonctionnement,

e Les fixations du compresseur sur son support,

¢ Le fonctionnement du réchauffeur d’huile.

Rechercher les fuites une fois par an ou en fonction des réglementations locales.

La signalisation
Le fluide frigorigene utilisé et sa masse seront renseignés quels qu'’ils soient.
Dans le cas d’un fluide classé A2L le logo d’inflammabilité sera visible et lisible.

6.6. Fin de vie du produit
Les fluides fluorés seront récupérés comme imposé par le reglement F-Gaz dans I’'Union Européenne.
Tecumseh conseille également de faire recycler I’huile du compresseur et le compresseur lui-méme.

7. GARANTIE

Pour toute information sur la garantie du compresseur, se référer aux conditions générales de vente.
Afin de pouvoir améliorer en permanence ces produits, Tecumseh se réserve le droit de modifier ces instructions sans préavis.
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Please read this notice in full.

The implementation, operation, maintenance and end-of-life management of products involves following strict rules in accordance with existing
standards and best practices. Current standards and legislation should be respected in the country where the compressor is installed, and the rules
of good refrigeration and electrical practice should be applied.

The ranges of use mentioned in the technical data sheet and the ventilation conditions mentioned below must be respected.

Caution: Safety First

A Never energize the system unless
1- The protective cover is securely fastened and

2- The compressor is property connected to ground

1. STATEMENTS OF COMPLIANCE AND INCORPORATION

These refrigeration compressors are designed to be incorporated into machines in accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC. They
comply with the Low voltage Directive 2014/35/EU and the PED Directive 2014/68/EU.

Their commissioning is only permitted if they have been assembled in accordance with the following instructions, and if the machines comply with
existing regulations.

In the case of the use of A2L, A2 or A3-classified fluids following ISO 817, follow the safety rules specific to flammable fluids. The compressors will
be installed, maintained in accordance with I1SO 5149 or EN 378 or EN60335-2 safety standards.

2. SAFETY AND RISKS ASSOCIATED WITH THE IMPLEMENTATION AND USE OF FLAMMABLE REFRIGERANTS,
CLASSIFIED AS CATEGORY A2L, A3

2.1. Ventilation

Application CA, HP, MHP and BP

Minimum compressor ventilation flow 2 * 900 m3/h

2.2. Flammable refrigerants

Their main characteristics from 1ISO817 or supplier data are given as an indication in the table belo

Refrigerant R1234yf R455A R454C R-290
Safety class A2L A2L A2L A3
e e e
Lower flammability limit under normal conditions kg/m?3 0.289 0.431 0.293 0.038
Practical limit 20% LFL g/m? 57.8 86 59 7.6
Auto-ignition temperature (according to I1SO 817) °C 405 473 > 400 470

Never use the product without consulting the Safety Data Sheet (S.D.S.) available from your refrigerant provider.

2.3. Scope of application of standards for refrigeration systems using flammable fluids
Provided that local regulations allow it, the quantities of flammable fluids that can be used in refrigeration systems are defined in the standards for
these products, such as EN 60335-2-40, EN 60335-2-89 or EN 378.

*For higher loads, please refer to the requirements of Standard EN 378-1

2.4. Preventing the formation of potentially explosive zones

The use of flammable fluids may present a risk of ignition in the event of a leak. It is therefore important to ensure that the refrigeration system
design and compressor ventilation do not allow for the creation of an explosive zone.

The fluids are heavier than air; they will naturally migrate towards the bottom of the installation in the absence of ventilation».
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2.5. Staff Qualification
To maintain and repair the installations, staff must be authorised to handle refrigerants and correctly trained in the handling of flammable fluids in
order to avoid the risk of the formation of an explosive atmosphere.

Consequently, staff must know the tools, the transportation procedure for the compressor and refrigerant, and the safety precautions and
regulations that apply to maintenance and repair work.

2.6. Protection of the compressor’s electric terminal

The disintegration of the insulation (glass bead) on a compressor power station due to physical shock or strong heating could create a hole through
which the refrigerant and oil would escape. On contact with a spark, this mixture could ignite. Any accidental damage to the terminal during
operation results in the compressor being scrapped.

The installation of the terminal cover protects the tripolar terminal from shocks in normal use.

Since the compressor is not equipped with protection in the case of an external fire, it is appropriate for the equipment manufacturer to secure
the installation to prevent a fire. Adequate means of purging and protection against exceeding permissible limits (see conditions on the PED label)
must also be provided.

Compressors should not be installed in a corrosive or dusty environment.

3. SPECIFICATIONS - MARKING COMPRESSORS IN THE AG RANGE

3.1. Identification label and designation

AG****N, AG****U, TAG****Z and C compressors are grade Il certified under the 2014/68/EU PED Pressure Equipment Directive.
AG****P compressors are grade Ill certified under the PED Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

(Reference free internal volume: 11.6L)

Labels contain the following information:

R-404A_|

B
A Voltage, phase and frequency . @
B Bill of materials 6836230100
C Liquid refrigerant @
E Compressor designation TAG4573Z -TZ e
400V3 50Hz
F Serial number V 3~ 60Hz
1 Mo ambien empersure IHIIUIHIMMIINIIHbliHllIlIHIIWHIlIﬂ 0
J Maximum Allowable Pressure/Test Pressure %
) o / ) L\ @‘ 152 H2521 50 081351 C %
K Housing temperature mini/maxi BRI COUNTRY OF ORIGIN : FRANCE-LA MURE THERMALLY PROTECTED
L Notified organisation registration number c E DATE| 25aug21]||M
M Manufacturing and testing date @ Tamae) +46 | |H
. 0080  Tstc)| -35/+150] | K
N Start current £ @ IIII PS/PT(bar)[ 20.1/22.1] |
p Free volume i L] votume 11.6] | p

AJ****P compressors are qualified for R455A and R454C
AG **** N compressors are qualified for R1234yf.
AG **** U compressors are qualified for R290.

They carry a yellow warning logo as shown opposite:

In the case of multi-fluid compressors, the printed PS pressure = the PS pressure of the most restrictive fluid at Ta max.

The PED category for each fluid is defined in the table below. The multi-fluid compressor always qualifies for the highest category.

To define the PED category of the assembly, it is necessary to consider the PED category of the compressor linked to the fluid used in the installation.
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Example:

e An AGxxxxP is certified as CAT Il because it can be used with R-455A.

e However, if it is used with R-404A, it will be classified as CAT Il PED.

¢ |n this case, to qualify the refrigeration unit incorporating this compressor and running on R-404A, only CAT Il will be used.

Fluids PS (bar) PED category
R-404A 20.1 Il
R-452A 21 Il
R-449A 20,4 Il
R-448A 20,4 I
R-407C 19.1 Il
R-455A 21,5 1l
R-454C 18,4 1l
R-1234yf 10,8 Il
R-22 16.7 |
R-513A 115 |
R-134a 10.9 |
R-290 14.7 Il

PS: relative pressure at the bubble point
Reminder: CAT | compressors covered by the Low Voltage Directive do not fall within the scope of the ESP Directive.

3.2. Specifications
The housing of the compressors in the ‘AG’ family is subject to the low pressure of the refrigeration system.

In line with the PED and in order to ensure the best level of quality of its products at all times, Tecumseh tests each compressor on an assembly
line at a pneumatic pressure which is greater than or equal to the requirement 1.1 x PS, regardless of the refrigerant indicated and based on the
calculation of the most restricted refrigerant, R455A.

For information: 1.1 * PS (46°C sat) = 24 bar rel for R455A.

Additional explosion tests are also performed periodically.

4. TRANSPORT - HANDLING:

At the factory exit, the compressor is loaded with oil and nitrogen (0.3 to 0.5 bar). It does not contain any refrigerant during delivery.

For information about compressor delivery, refer to your terms of sale. Check the good condition of the equipment at its reception. (Good exterior
appearance, no shock or deformation) especially on the connection terminal.

Do not hold the compressor by the tubes but by its lifting ring intended for this purpose. Refer to our technical documentation to find out which
storage and transport positions are allowed.

The recommendations for transporting systems loaded with refrigerants are the responsibility of the manufacturer of these systems.

5. RECOMMENDATIONS RELATED TO THE USE AND ASSEMBLY OF THE COMPRESSOR IN A REFRIGERATION
SYSTEM

In the case of operating with flammable fluids, installation must be designed on the basis of a risk analysis to avoid refrigerant accumulation in the
event of leakage in areas that are potential ignition sources.

e Provide appropriate protections in line with local regulations to prevent the public, user or anyone with access to the application from degrading
the product.

12 - TECUMSEH.COM SP6024 IND. E



AG / TAG %
INSTALLATION INSTRUCTIONS .

e Also provide adequate signage for flammable fluids on the complete installation, so that the user or anyone with access to the application is
aware of the risks associated with their presence (putting in place standard pictograms preventing the risk of flammability).

5.1. Maximum allowable pressure

Tecumseh compressors are designed to operate at a maximum ambient temperature of +46°C. Observe and comply with the specific regulations
to optimise the quantity of refrigerant in the installation and never exceed the maximum discharge pressure corresponding to the maximum
condensation temperature of the compressor’s operation. The compressor housing should not be subjected to a temperature below-35°C.

Whatever the fluid used, the compressor discharge circuit is always classified as CAT | PED - the maximum HP pressure allowed on the
compressor discharge is : PS HP = 32 bar.

5.2. Expansion element
Tecumseh recommends the use of thermostatic expansion valves.

5.3. Installation for the first commissioning
Tecumseh cannot be held responsible if the installation and maintenance do not comply with the instructions provided in this manual and
regulations in force.

5.4. Location of the compressor and definition of refrigerant charge

5.4.1. Defining the refrigerant charge
The refrigerant charge should not exceed the amount that can be stored under high pressure. When it is likely to migrate into the compressor
during downtime, or when it is greater than 1.5 Kg, Tecumseh recommends the use of a casing heater and/or an non return valve on the pressure

pipe.
The return of liquid during transitional periods will be prevented by an anti-liquid receiver.

The maximum load of flammable fluids is defined in the product standards according to the volume in which the refrigeration system is installed,
its location and its type of occupation (not exhaustive).

5.4.2. Location of electrical components that create sparks in the case of the use of A2L flammable fluids
They must be located in a non-potentially flammable area. Tecumseh recommends installing them high up, and in a sufficiently ventilated area.

5.4.3. Replacing the compressor

The compressor should not interfere with the movement of people, or the opening of doors or shutters.

The support receiving the compressor will be sufficiently resistant (base, squares, wall etc.). Check that the compressor level is horizontal and that
it is equipped with its silent blocks.

Be careful not to block the flow of air around the electrical components and compressor, to ensure its cooling.

5.5. Soldering, refrigeration connections
As a reminder, soldering can only be carried out on installations not loaded with refrigerants.

To keep the installation running smoothly, it is advisable to:
e Solder under dry nitrogen and keep any flames away from electrical equipment.
¢ Insulate the suction line up to the compressor entrance, to avoid condensation.

Cut and shape the tubes carefully, to prevent dust and metal particles from entering the system. Never use a saw. Use a bending tool adapted to
the diameter of the tube to avoid excessive restrictions.

Tecumseh recommends solder connections instead of “dudgeon-type” screwed fittings to limit the likelihood of leakage. Screwed fittings on a flat

surface via a joint are acceptable.
A leakage check is mandatory before commissioning.
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5.6. Suction valve tightening torques

1-SAE 1/4” : 7to 11 Nm

A- Empty or loaded coupling

B- Pressostatic connector

2- Square bit drive 1/4” : 6 to 13 Nm
3- Cable gland: 5to 13 Nm

4- Connector 1”71/4- 12 UNS : 114 Nm to 126 Nm.

Release the cable gland nut prior to handling the needle
valve. Then retighten the cable gland nut.

Other connection (optional) :

Angle connection to be screwed on the suction or discharge 1”1/4- 12UNF: 114 Nm to 126 Nm.
Oil equalization sub-assembly 5/8»- 18 UNF: 26 Nm to 30 Nm

Pressure equalization sub-assembly 13/4-12 UNF: 149 Nm to 162 Nm

5.7. Screwing the oil equalisation fitting for parallel compressors
Before connecting the oil equalisation tip of the TAGP or AGP compressors, tilt to a minimum of 10° as shown above.

5.8. Suspensions

All Tecumseh compressors come as standard with an external suspension set including shock absorbers and spacers. The role of these shock
absorbers is to reduce the transmission of vibrations generated by the compressor to the base on which it is attached. In order to ensure this
function properly, shock absorbers should not be constrained. For this, the washer pressing on the spacer must leave a clearance of 1 to 4 mm
from the top of the shock absorber.

In order to not distort the spacer, apply a tightening torque of between 8 to 13 Nm for the M8 screws.

5.9. Electrical connections

Electrical connections will be made before the refrigeration system is loaded with refrigerant.

To preserve the quality of the Tecumseh compressor and the safety of the installation and ensure their proper operation, it is imperative to:
¢ Always wire the compressor when it is switched off.

¢ Validate the compatibility of the installation’s power voltage with that of the compressor (see the nameplate).

e Validate the compatibility of the compressor’s electrical drawing with that of the installation.

e Size the connecting cables (power, control) according to the characteristics of the installed compressor (see nameplate).

e Protect the power line and install a grounding line.

e Make electrical connections in accordance with the country’s current regulations.

e Use the electrical components that come with the compressor, even if others seem acceptable.
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The electric box must always be fixed vertically.
Dimensions JUNIOR box SENIOR box
L 125 180
H 206 232
p 82 90
X 91 130 H
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. Circuit sealing
Before loading with refrigerant, systematically search for leaks on all fittings, and seal them if necessary.

5.11. Evacuation

Evacuate the installation to reach a residual pressure of about 200 micrometres of mercury (0.27 mbar), guaranteeing a good quality of vacuum.
It is advisable to drain the HP and BP circuits simultaneously in order to reduce the operation time and ensure an identical level of vacuum
throughout the circuit.

6. REFRIGERANT CHARGE, POWERING UP AND MAINTENANCE:
If the following manipulations are performed in potentially explosive atmospheres, Tecumseh recommends referring to Standard EN 378. Part 4
prescribes the general safety guidelines and provides guidelines for interventions in equipment using flammable refrigerants.

6.1. General recommendations
The electrical boxes will be properly installed and closed before loading the refrigerant and switching on installation.
HFO levels in the air will be monitored throughout the whole refrigerant charge and maintenance period.

The work area will be ventilated throughout the procedure.

6.2. Refrigerant charge
The provisions in Parts 2, 3 and 4 of EN 378 must apply to prevent the risk of refrigerant emission during refrigeration system filling and emptying
operations.

Limit the refrigerant load so that the pressures are in the operating window defined by Tecumseh.

Never start the compressor if the vacuum is not broken in HP and BP.

The components will be grounded before starting the refrigerant charge.

Load the installation only with the refrigerant or one of the refrigerants for which the compressor was designed (see nameplate).
The refrigerant charge will always be in liquid form, to keep the mixture in the right place.

- Do not add any additives or dyes.

6.3. Risk of refrigerant overload

If the main parts of the compressor are submerged due to too much refrigerant, this can cause the compressor housing to split.

Immersion of the engine, connecting rod, piston and cylinder in the liquid creates a hydraulic blockage preventing the compressor from starting
this is therefore a blocked rotor situation.

If, for some reason, the compressor protector does not intervene quickly enough, a high current in the engine coil will create a rapid rise in
temperature. This will cause the liquid to vaporise and the pressure in the compressor housing to increase rapidly.
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6.4. Checks when commissioning

¢ Calibrate electrical protective organs, adjust the set/cut points of the regulatory and safety organs.
e Fully open the service valves.

e Check the operation of the oil heater, if present.

Tecumseh compressors are protected by an external or internal protective organ, the principle of which is based on a temperature/current
combination. Like any protective body, it is normal for the compressor to shut off power when it is operating outside the manufacturer’s defined
ranges.

When operating plans are stabilised, do the following checks:

e Tension and intensity absorbed by the compressor;

e HP and BP pressures from the installation;

e QOverheating, undercooling, gas return temperature, discharge temperature;

e Search for leaks;

e Carry out a general inspection of the installation (cleanliness of installation, abnormal noise, etc.). Visually inspect the refrigeration system

For installations operating with a flammable refrigerant, check if the leak detection equipment is working properly.

Do not add oil unless the pipes exceed 20 m; in this case, use the oil recommended by Tecumseh.

6.5. Maintenance
Tecumseh recommends securing the maintenance area in accordance with EN 378 Part 4

Below is a non-exhaustive list of recommendations:

e QObtain a permit for high-temperature work (if necessary);

e Ensure that no flammable material is stored in the work area and that there are no sparks in the work area;

e Switch off electrical appliances;

e Keep heat sources away to avoid explosions;

e |f a heat source is present in the workplace, make sure a fire extinguisher is available;

e Ensure that the work area is properly ventilated, before intervening on the refrigeration system or before welding or tender brazing work;
e Mark the work area to prevent entry of unqualified people;

e Ensure that the leak detection system used is spark-proof, secured appropriately or inherently safe

e Ensure that all maintenance personnel have been trained.

Wherever possible, the refrigeration system operating with a fluid classified as an A2L category will be transported to a workshop adapted to its
maintenance.

Check that the pressure of the refrigeration system will not be a danger factor during the intervention (projection of parts, refrigerant etc.). The
compressor can reach temperatures above 120°C in operation. Do not intervene in the compressor without protection.

6.5.1. Recovery of flammable fluids

e Use a recovery plant suitable for flammable fluids

¢ |dentify the fluid in the cylinder and affix the flammability logo
¢ Do not mix refrigerants together.

6.5.2. Inerting the refrigeration system and precautions before soldering
e Ensure that a fire extinguisher is present nearby,

e Inert the system with nitrogen without oxygen (or air),

¢ The flow will be ventilated preferably outdoors.

6.5.3. Opening of the refrigeration system and replacement of components
IMPORTANT: Soldering is prohibited during operations on installations loaded with a flammable refrigerant. More generally, it is imperative
to prohibit any source of ignition (sparks, flames, hot springs) near the circuit.

After replacing components, crimped connections are an alternative to soldering.

6.5.4. Evacuation

For flammable refrigerants, check that the vacuum pump contactor is the only source of ignition.
Make sure the vacuum pump does not blow near an ignition source (empty pump switch, etc.).
An evacuation outside is recommended.
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6.5.5. Replacing electrical components
e The electrical cabinets will be properly closed before refrigerant charging and restarting installation.

e Replace defective electrical components with similar references to ensure continuity of installation safety.

¢ Do not move electrical components.

Check regularly

e security and regulatory bodies;

e the states of the electrical and refrigeration connections (retightening, oxidation, etc.);
e the operating conditions;

¢ the compressor attachments on its support;

¢ how the oil heater works.

Look for leaks once a year, or according to local regulations.

Signage
The refrigerant used and its mass must be labelled, whatever they may be.
In the case of a fluid classified A2L, the flammability logo will be visible and readable.

6.6. End of life of the product
Fluorinated fluids will be recovered as imposed by the F-Gas regulation in the European Union.
Tecumseh also advises recycling the compressor oil and the compressor itself.

7. WARRANTY

For information on the compressor warranty, refer to the terms and conditions of sale.

In order to be able to continuously improve these products, Tecumseh reserves the right to modify these instructions without notice.
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Diese Anleitung ist vor der Installation und Inbetriebnahme vollstandig und aufmerksam zu lesen.

Fiur die Inbetriebnahme, Funktion, Wartung und Entsorgung der Produkte sind strikte Vorschriften genau zu befolgen, die auf den geltenden
Normen und den bestehenden bewahrten Verfahren basieren. Es sind die geltenden Normen und gesetzlichen Vorschriften in dem Land, in dem
der Verdichter installiert wird, sowie die auf dem Fachgebiet geltenden Regeln zum Anschluss von Kalte- und Elektrokomponenten zu befolgen.

Die im Datenblatt genannten Anwendungsbereiche und die unten genannten Liftungsbedingungen missen eingehalten werden.

VORSICHT ! : Sicherheit geht vor

Schalten Sie das system niemals ein, es sel denn:
1- Die schutzabdeckung ist sicher befestigt, und

2- Der kompressor ist ordnungsgemall mit der erde verbunden

1. KONFORMITATS- UND EINBAUERKLARUNGEN

Die vorliegenden Kilteverdichter sind dazu bestimmt, in Maschinen eingebaut zu werden, die die Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/
EG erflllen. Sie sind konform mit der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU und der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU.

Ihre Inbetriebnahme ist nur dann zuldssig, wenn die Montage in Ubereinstimmung mit der nachfolgenden Anleitung erfolgt ist und wenn die
Maschinen die geltenden gesetzlichen Vorgaben erfillen.

Bei Verwendung von Kaltemitteln der Klasse A2L, A2, A3gemals ISO 817 sind die Sicherheitsvorschriften fir den Umgang mit brennbaren Kéltemitteln

zu beachten. Die Verdichter sind in Ubereinsimmung mit den Sicherheitsnormen ISO 5149 oder EN 378 oder EN60335-2 zu installieren und zu
warten.

2. GEFAHREN UND RISIKEN, DIE MIT DER INBETRIEBNAHME UND DEM BETRIEB VON BRENNBAREN
KALTEMITTELN DER KLASSE A2L A3 VERBUNDEN SIND

2.1. Liiftung

Anwendung CA, HP, MHP and BP

Mindestluftstrom des Kompressors 2 *900 m3/h

2.2. Brennbare Kaltemittel
|lhre Hauptmerkmale aus ISO817 oder Lieferantendaten sind in der folgenden Tabelle als Anhaltspunkte aufgefihrt

Kaltemittel R1234yf R455A R454C R290

Sicherheitsklasse A2L A2L A2L A3

Untere Explosionsgrenze bei Normalbedingungen in Vol. % 6.2 11.8 6.2 2.1
Untere Explosionsgrenze bei Normalbedingungen kg/m? 0.289 0.431 0.293 0.038
Praktischer Grenzwert 20% LFL g/m? 57.8 86 59 7.6
Selbst-Zindtemperatur °C 405 473 > 400 470

Verwenden Sie das Produkt nur, wenn Sie das Sicherheitsdatenblatt (SDB) gelesen haben, das Sie von Ihrem KihImittellieferanten erhalten.

2.3. Geltungsbereich der Normen fiir Kiihlsysteme, die brennbare Kiltemittel verwenden
Unter der Voraussetzung, dass die oOrtlich geltenden Vorschriften eingehalten, Die Mengen an brennbaren Flussigkeiten, die in Kihlsystemen
verwendet werden konnen, sind in den Normen flr diese Produkte festgelegt, wie z. B.: EN 60335-2-40, EN 60335-2-89 oder EN 378.

2.4. Unterbindung der Bildung von moglicherweise explosiven Bereichen

Die Verwendung brennbarer Kaltemittel kann bei einer Leckage eine Entziindungsgefahr darstellen. Daher ist sicherzustellen, dass die Gestaltung
des Kihlsystems und die Bellftung des Verdichters nicht zulassen, dass ein explosionsgefahrdeter Bereich entsteht.

Flussigkeiten sind schwerer als Luft. lhre Dampfe konnen sich am Boden der Anlage ansammeln, wenn keine Beliftung vorhanden ist.
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2.5. Qualifikation der Mitarbeiter

Um die Anlagen ordnungsgemaR warten und reparieren zu kdnnen, muss das Personal fir den Umgang mit Kaltemitteln im Allgemeinen und vor
allem fur den Umgang mit brennbaren Kaltemitteln geschult sein. Dadurch soll zudem das Risiko vermieden werden, dass sich eine explosionsfahige
Atmosphare bildet.

Aus diesem Grund muss das Personal die Werkzeuge, die Transportabldufe fir den Verdichter und das Kaltemittel sowie die Sicherheitsvorkehrungen
und-vorschriften kennen, die die Wartungs- und Reparaturarbeiten betreffen.

2.6. Schutz der elektrischen Anschlussklemme des Verdichters

Durch eine Beschaddigung des Isoliermaterials (Schmelzperle) an einer elektrischen Anschlussklemme des Verdichters aufgrund einer StoReinwirkung
oder einer starken Erhitzung kann ein Loch entstehen, durch das Kaltemittel und Ol ausflieBen kénnen. Dieses Gemisch kann sich durch einen
Funken entziinden. Wird die Anschlussklemme im Betrieb versehentlich beschadigt, muss der Verdichter entsorgt werden.

Durch ihre Positionierung schiitzt die Abdeckung die dreipolige Anschlussklemme vor StéRen, die im normalen Betrieb vorkommen kénnen.

Bei einem externen Brand ist der Verdichter nicht mit einem speziellen Schutz ausgestattet; in einem solchen Fall obliegt es dem Geratehersteller,
die Anlage fur den Fall eines Brandes entsprechend zu sichern. Es sind ebenso angemessene Ablass- und Schutzvorrichtungen in Bezug auf ein
Uberschreiten der zul3ssigen Grenzwerte vorzusehen (siehe Bedingungen auf dem Etikett des Druckgeréts).

Die Verdichter dirfen nicht in einer korrodierenden oder staubigen Umgebung verwendet werden.

3. SPEZIFIKATIONEN — KENNZEICHNUNGEN DER VERDICHTER DER SERIE AG

3.1. Typenschild und Bezeichnung:

Die Verdichter AG****N, AG****U, TAG****Z und C wurden offiziell gemaR der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU als Kategorie Il zugelassen.
Die Verdichter AG****P wurden gemaR der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU als Kategorie Ill zugelassen.

(Inneres freies Referenzvolumen: 11,6 L)

Die Etiketten umfassen die folgenden Informationen:

Informationen gemaR DIN EN 378-2:

Bomm o

DATE| 25aug21

C € Ta max(°C) +46

@ 0060  TStC)| -35/1150
PS/PT(bar)|_20.1/22.1

[!l_ll Volume(l) 11.6

Registrierungsnummer der benannten Stelle @
Herstellungs- und Prifdatum
Anlaufstrom

freies Volumen

v ~xRITLZ

551996

A Spannung- Phasenanzahl- Frequenz I

B Nomenklatur ( )6836230100

C Kaltemittel TAG45732-TZ

E Verdichter Bezeichnung @ ﬁgv g: ggﬂ’
F Seriennummer LRA:S?@
1 Ungebungsempersur max IHlIUIHIMMlllllllllNIHHIIIIHIIHMIMI
J Max. zul. Betriebsdruck/ Testdruck E-\Y @‘ 152 H2521 50 081351 C %
K Temperatur des Tiefziehteils min / max CHERISS—" COUNTRY OF ORIGIN:FRANCELANURE  THERWALLY PROTECTED
L

M

N

P

Die Verdichter vom Typ AG****P sind flr den Betrieb mit
R455A oder R454C geeignet.

Die Verdichter vom Typ AG****N eignen sich dagegen flr
den Betrieb mit R1234yf.

Die Verdichter vom Typ AG****U eignen sich dagegen flr
den Betrieb mit R290.

Sie weisen ein gelbes Warnschild auf (siehe rechts).

Bei Kompressoren fiir mehrere Flussigkeiten ist der Druck PS Gedruckt = der Druck PS der am stdrksten belasteten Fliissigkeit bei Ta max.

Die DESP-Kategorie fir jedes Fluid ist in der folgenden Tabelle definiert. Der Mehrfluidverdichter ist immer fir die hochste Kategorie qualifiziert.
Um die DESP-Kategorie der Baugruppe zu definieren, sollte die DESP-Kategorie des Verdichters in Bezug auf das in der Anlage verwendete Fluid
bericksichtigt werden.

Beispiel:
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o Ein AGxxxxP ist fur CAT Il zertifiziert, da er mit R-455A verwendet werden kann.
e Wenn er jedoch mit R-404A verwendet wird, wird er als CAT Il DESP eingestuft.
¢ |ndiesem Fall wird fir die Qualifizierung der Kalteanlage, die diesen Verdichter enthalt und mit R-404A betrieben wird, nur CAT Il gewahlt.

Kaltemittel Max. zuldssiger Betriebsdruck (b) Kategorie nach DGRL
R-404A 20.1 Il
R-452A 21 Il
R-449A 20,4 Il
R-448A 20,4 Il
R-407C 19.1 Il
R-455A 21,5 I
R-454C 18,4 1l

R-1234yf 10,8 Il
R-22 16.7 I
R-513A 115 |
R-134a 10.9 |
R-290 14.7 Il

PS: Relativer Druck am Blasenpunkt.
Zur Erinnerung: CAT I-Kompressoren, die unter die Niederspannungsrichtlinie fallen, fallen nicht in den Anwendungsbereich der ESP-Richtlinie.

3.2. Spezifikationen
Das Gehause der Verdichter der AG-Reihe ist dem Niederdruck des Kaltesystems ausgesetzt.

Um die DGRL einzuhalten und zu jeder Zeit die beste Qualitat der Produkte sicherzustellen, prift Tecumseh jeden Verdichter wahrend der Montage
bei einem pneumatischen Druck, der dem Druck der Anforderung 1,1 x max. zul. unabhéngig vom angegebenen Kaltemittel und auf Grundlage der
Berechnung fir das Kaltemittel R455A, flr das die strengsten Anforderungen gelten.

Hinweis: 1,1 x max. zul. Betriebsdruck (Sattigungstemp. 46 °C) = 24 bar abs. fir R455A

Es werden zudem regelmaRig zusatzliche Explosionsprifungen durchgefihrt.

4. TRANSPORT - HANDHABUNG
Der Verdichter ist ab Werk mit Ol und Stickstoff gefiillt (0,3 bis 0,5 bar). Bei der Lieferung enthilt er kein Kiltemittel.

Informationen zur Anlieferung der Verdichter finden Sie in den Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Vergewissern Sie sich, dass das Material bei
der Annahme in einem guten Zustand ist. (Ordnungsgemales dulleres Erscheinungsbild, keine StoRe oder Verformungen, insbesondere an der
Anschlussklemme.)

Der Verdichter darf nicht an den Rohren getragen werden, sondern an dem zu diesem Zweck vorgesehenen Haltering. Die Lagerpositionen sowie
die zulassigen Transportarten finden Sie in der Technischen Dokumentation.

Die Transportempfehlungen fir mit Kaltemittel befillte Anlagen obliegen dem Hersteller dieser Anlagen.

5. EMPFEHLUNGEN ZUR VERWENDUNG UND MONTAGE DES VERDICHTERS IN EINER KALTEANLAGE
Wenn brennbare Kéltemittel eingesetzt werden, muss die Anlage auf Grundlage einer Risikobeurteilung entworfen werden, um zu verhindern, dass
sich Kaltemittel im Falle einer Leckage in explosionsgefahrdeten Bereichen ansammelt.

e Sorgen Sie fiir angemessene Schutzvorkehrungen in Ubereinsimmung mit den értlichen Vorschriften, um zu verhindern, dass die Offentlichkeit,
die Anwender oder alle anderen Personen, die Zugang zu der Anwendung haben, das Produkt beschadigen.

e Ebenso sind angemessene Warnhinweise in Bezug auf brennbare Kaltemittel auf der gesamten Anlage anzubringen, damit der Bediener
oder jede andere Person, die Zugang zu der Anwendung hat, sich dem damit verbundenen Risiken bewusst ist (Anbringen von genormten
Piktogrammen, die vor einem Entziindungsrisiko warnen).
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5.1. Maximal zuldssiger Druck

Die Verdichter von Tecumseh wurden fiir einen Betrieb bei einer Umgebungstemperatur von maximal +46 °C entworfen. Halten Sie die Regeln der
Technik ein, um eine optimale Fiilllmenge des Kaltemittels in der Anlage zu erzielen. Uberschreiten Sie niemals den maximalen Austrittsdruck, der
von der maximalen Verflissigungstemperatur im Betrieb abhangig ist. Das Gehause des Verdichters darf niemals einer Temperatur unter-35 °C.

Unabhéangig von der verwendeten Flissigkeit ist die Druckleitung des Kompressors immer in CAT | DESP eingestuft - Der maximal zuldssige
Druck HP an der Druckleitung des Kompressors ist : PS HP = 32 bar.

5.2. Expansionsorgan
Tecumseh empfiehlt die Verwendung thermostatischer Expansionsventile.

5.3. Montage vor der ersten Inbetriebnahme
Tecumseh Ubernimmt keine Haftung, wenn die Montage und Wartung nicht gemaR den hierin aufgefiihrten Anweisungen ausgefiihrt werden.

5.4. Einbauposition des Verdichters und dltemittelbefiillung

5.4.1. Definition der Kiltemittelbefiillung

Die Kaltemittelbefullung darf nicht die Menge Uberschreiten, die unter hohem Druck darin gelagert werden kann. Wenn das Kaltemittel im
Verdichter in Ruhezeiten wandern kann, oder wenn mehr als 1,5 kg eingefillt wurden, empfiehlt Tecumseh die Verwendung einer Gehauseheizung
und/oder eines Ruckschlagventils an der Druckleitung.

Fir den Ricklauf des Kaltemittels wahrend Ubergangszeiten wird ein Fliissigkeitsabscheider vorgesehen.

Die maximale Belastung mit brennbaren Flissigkeiten wird in den Produktnormen in Abhangigkeit vom Volumen, in dem das Kihlsystem steht,
seiner Lage und der Art der Belegung festgelegt (nicht erschopfend).

5.4.2. Positionierung von Komponenten mit elektrischen Ziindquellen im Falle einer Verwendung von brennbaren

Kaltemitteln A2L
Diese sind in einem Bereich einzubauen, in dem keine Entziindungsgefahr besteht. Tecumseh empfiehlt, diese weiter oben und in einem ausreichend
bellfteten Bereich zu installieren.

5.4.3. Positionierung des Verdichters

Der Kompressor darf weder die Bewegungsfreiheit von Personen, noch das Offnen von Tiiren oder Fensterldden behindern. Der Trager, auf dem
der Verdichter angebracht wird, muss ausreichend robust sein (Sockel, Winkeltréager, Mauer...). Prifen Sie, dass der Verdichter horizontal ist und
dass die Silentblocks angebracht wurden.

Achten Sie darauf, dass die Luftzirkulation um die elektrischen Komponenten und den Verdichter nicht blockiert ist, um dessen Kihlung zu
gewahrleisten.

5.5. Lotarbeiten, kdltetechnische Anschliisse
Denken Sie daran, dass Lotarbeiten nur an Anlagen durchgefihrt werden dirfen, die nicht mit Kaltemittel befillt sind.

Um die ordnungsgemaRe Funktion der Anlage zu gewahrleisten, wird empfohlen:
e Lotarbeiten unter trockenem Stickstoff auszufiihren und Zindquellen von elektrischen Geraten fernzuhalten.
e |solieren Sie die Saugleitung bis zum Verdichtereingang, um Kondensation zu vermeiden.

Schneiden und biegen Sie die Rohre vorsichtig, damit Staub- und Metallpartikel nicht in das Innere des Systems gelangen. Verwenden Sie niemals
eine Sage. Verwenden Sie ein Biegewerkzeug, das an den Rohrdurchmesser angepasst ist. So kdbnnen gréoRere Rohrverengungen vermieden werden.

Tecumseh empfiehlt, Anschlisse zu |6ten und Schraubverbindungen des Typs Dudgeon zu verwenden, um die Wahrscheinlichkeit zu verringern,

dass sich im Laufe der Zeit eine Leckage. Verbindungen, die auf einer ebenen Flache mittels einer Dichtung verschraubt werden, sind zuldssig.
Vor der Inbetriebnahme muss eine Dichtheitspriifung durchgefiihrt werden.
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5.6. Anzugsmomente des Ansaugventils

1- SAE-Disen, 1/4 Zoll: 7 bis 11 Nm

A- Leere oder gefiillte Kupplung
B- Pressostat-Anschluss

2- Schraubsatz mit Vierkantantrieb % Zoll: 6 bis 13 Nm

3- Kabelverschraubung: 5 bis 13 Nm

4- Anschluss, 1 Zoll 1/4- 12 UNS : 114 Nm bis 126 Nm

Losen Sie vor der Handhabung des Nadelventils die Mutter

der Kabelverschraubung. Ziehen Sie die Kabelverschraubung
wieder fest.

andere Anschlisse (optional)

Saug- oder druckseitige Winkelverschraubung 1"71/4- 12UNF: 114 Nm bis 126 Nm.
Unterbaugruppe fiir den Olausgleich 5/8»- 18 UNF: 26 Nm bis 30 Nm.
Druckausgleichsunterbaugruppe 1”3/4-12 UNF: 149 Nm bis 162 Nm.

5.7. Verschrauben des Anschlusses des Olausgleichs fiir parallel geschaltete Verdichter
Vor dem Anschluss des Ansatzstiicks des Olausgleichs der Verdichter TAGP oder AGP diese mindestens um 10° neigen, wie oben angegeben.

5.8. Aufstellung

Alle Tecumseh-Kompressoren werden serienmdlig mit einem externen Aufstellungssatz einschlieRlich StoRdampfern und Abstandshaltern
geliefert. Die Aufgabe dieser Dampfer ist es, die Ubertragung von Vibrationen des Verdichters an den Sockel abzuschwichen, auf dem er befestigt
ist. Damit sie diese Funktion ordnungsgemal ausfihren kénnen, dirfen diese Dampfer nicht eingeengt werden. Zu diesem Zweck muss von der
Scheibe, die auf dem Abstandhalter aufliegt, bis zum Scheitelpunkt des Dampfers ein Spiel von mindestens 1 bis 4 mm vorhanden sein.

Damit der Abstandhalter nicht verformt wird, ziehen Sie die Schraube M8 mit einem Drehmoment zwischen 8 bis 13 Nm an.

5.9. Elektrische Anschliisse

Die elektrischen Anschlisse sind vorzunehmen, bevor das Kaltesystem mit Kaltemittel befullt wird.

Um die Qualitat des Tecumseh-Verdichters, die Sicherheit der Anlage und die ordnungsgemaRe Funktion tber einen langen Zeitraum zu erhalten,
ist es unbedingt erforderlich:

e Kabel nur dann zu verbinden, wenn der Verdichter nicht unter Spannung steht.

¢ Die Versorgungsspannung der Anlage mit derjenigen des Verdichters abzugleichen (siehe Typenschild).
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¢ Das Schaltschema des Verdichters mit demjenigen der Anlage abzugleichen.

¢ Die Anschlusskabel (Leistungskabel, Steuerkabel) entsprechend den Eigenschaften des installierten Verdichters zu bemessen (siehe Typenschild).
¢ Die Stromversorgungsleitung zu schiitzen und ein Erdungskabel zu installieren.

¢ Die elektrischen Anschlisse gemaR den in dem jeweiligen Land geltenden Vorschriften vorzunehmen.

¢ Die elektrischen Komponenten zu verwenden, die mit dem Verdichter geliefert wurden, auch wenn andere ebenso geeignet zu sein scheinen.

Der Schaltschrank ist immer vertikal zu befestigen.
Abmessungen Schaltschrank Schaltschrank
g JUNIOR SENIOR
L 125 180
H 206 232
P 82 90
H
X 91 130
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. Dichtigkeit des Kreislaufs

Prufen Sie vor dem Einflllen des Kaltemittels alle Anschlisse auf mogliche Leckagen und dichten Sie diese gegebenenfalls ab.

5.11. Evakuierung
Die Anlage ist bis auf ca. 200 mmHg oder 0,27 mbar zu evakuieren, um ein ausreichendes Vakuum zu gewahrleisten. Es wird empfohlen, ebenso
die HD- und ND-Kreisldufe zu evakuieren, um die Arbeitszeit zu vermindern und dasselbe Evakuierungsniveau im gesamten Kreislauf zu erreichen.

6. KALTEMITTELBEFULLUNG, ANLEGEN VON SPANNUNG UND WARTUNG

Wenn die nachfolgend beschriebenen Vorgange in einem explosionsgefahrdeten Bereich durchgefiihrt werden, empfiehlt Tecumseh, die Norm DIN
EN 378 zurate zu ziehen. Teil 4 beinhaltet allgemeine Sicherheitshinweise und Anhang E liefert Richtlinien, die beim Durchfiihren von Arbeiten an
Vorrichtungen relevant sind, die brennbare Kaltemittel verwenden.

6.1. Allgemeine Empfehlungen:

Die Schaltschranke wurden vor der Kaltemittelbefillung und vor dem Anlegen der Spannung an die Anlage korrekt angeschlossen und wieder
geschlossen.

Das HFO-Niveau in der Luft ist wahrend dem gesamten Vorgang der Kaltemittelbefillung und Wartung konstant zu Gberwachen.

Der Arbeitsbereich ist wahrend des gesamten Einsatzes zu beliften.

6.2. Kdltemittelbefiillung
Die Bestimmungen der Teile 2, 3 und 4 der EN 378 sind umzusetzen, um die Gefahr eines Austritts von Kaltemittel beim Befillen und Evakuieren
des Kéltesystems zu unterbinden.

Fulle Sie nur soviel Kaltemittel ein, dass die Dricke in dem von Tecumseh definierten Bereich liegen.

Starten Sie den Verdichter niemals, solange das Vakuum in HD und ND nicht unterbrochen wurde.

Die Komponenten sind zu erden, bevor mit dem Befillen des Kaltemittels begonnen wird.

Die Anlage darf nur mit dem oder einem der Kéltemittel befillt werden, fir das der Verdichter ausgelegt ist (siehe Typenschild).
Das Kaltemittel wird immer in der Flissigphase eingefillt, um das korrekte Mischungsverhaltnis zu gewahrleisten.

Flgen Sie dem Kaltemittel keine Additive oder Farbstoffe hinzu.

6.3. Risiken bei einer Uberfiillung des Kiltemittels
Wenn die Hauptteile des Verdichters durch eine zu hohe Beflllung mit KihImittel Gberflutet werden, kann dies zu einem Riss des Verdichtergehauses
fuhren.
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Eine Uberflutung des Motors, der Pleulstange, des Kolbens und des Zylinders mit Kaltemittel verursacht eine hydraulische Blockierung, die
verhindert dass der Verdichter startet: Es wiirde also ein blockierter Rotor vorliegen.

Wenn aus irgendeinem Grund die Schutzvorrichtung des Verdichters nicht schnell genug greift, wird durch eine hohe Stromstarke in der
Motorwicklung ein schneller Anstieg der Temperatur erzeugt. Dies fuhrt zu einer Verdampfung der Flissigkeit und einer schnellen Erhéhung des
Drucks im Gehause des Kompressors.

6.4. Uberpriifungen bei der Inbetriebnahme

e Kalibrieren Sie die elektrischen Schutzkomponenten, stellen Sie die Sollwerte und Abschaltpunkte der Steuer- und Sicherheitskomponenten ein.
o Offnen Sie die Absperrventile.

o Uberprifen Sie die Funktion der Olheizung, sofern vorhanden.

Die Verdichter von Tecumseh sind durch eine externe oder interne Schutzvorrichtung geschitzt, deren Funktion auf einer Kombination aus
Temperatur/Strom basiert. Wie bei allen Schutzvorrichtungen ist es normal, dass diese die Stromversorgung zum Verdichter unterbricht, wenn
dessen Funktion auBerhalb der durch den Hersteller definierten normalen Bereiche liegt.

Wenn sich die Funktion wieder stabilisiert hat, sind die folgenden Uberpriifungen vorzunehmen:

e Spannungs- und Stromaufnahme des Verdichters,

e Driicke auf der HD- und ND-Seite der Anlage,

o Uberhitzung, Unterkiihlung, Temperatur des Gasriicklaufs, Einlasstemperatur,

e erneute Prifung auf Leckagen,

¢ allgemeine Inspektion der Anlage (Sauberkeit, untypische Gerdusche etc.). Fiihren Sie eine Sichtprifung des Kaltesystems durch.

Bei Anlagen, die mit einem brennbaren Kaltemittel arbeiten, Gberprifen Sie gegebenenfalls die ordnungsgemale Funktion der Instrumente zur
Erkennung von Leckagen.

Fiillen Sie nur Ol nach, wenn die Rohrleitungen langer sind als 20 m. Verwenden Sie in diesem Fall das von Tecumseh empfohlene Ol.

6.5. Wartung

Tecumseh empfiehlt, den Wartungsbereich gemall der Norm EN 378 Teil 4 zu sichern.

¢ Nachfolgend finden Sie eine Liste von Empfehlungen, die keinen Anspruch auf Vollstandigkeit erhebt:

¢ Holen Sie Genehmigungen fir Arbeiten bei hohen Temperaturen ein (sofern erforderlich);

e Prifen Sie, dass keine brennbaren Materialien im Arbeitsbereich gelagert sind, und dass sich im Arbeitsbereich keine Funken bilden kénnen;

e Schalten Sie die elektrischen Geréte ab;

¢ Entfernen Sie Hitzequellen, um Explosionen zu vermeiden;

e Wenn eine Hitzequelle am Arbeitsplatz vorhanden ist, prifen Sie, dass sich ein Feuerléscher in der Nahe befindet;

e Prifen Sie, dass der Arbeitsbereich angemessen beliftet ist, bevor Sie Arbeiten am Kaltekreislauf oder SchweilR- oder Weichlotarbeiten
vornehmen;

e Kennzeichnen Sie den Arbeitsbereich, um den Zutritt unbefugter Personen zu unterbinden;

¢ Stellen Sie sicher, dass das verwendete System zur Erkennung von Leckagen funkenfrei, angemessen befestigt oder eigengesichert ist.

¢ Stellen Sie sicher, dass alle Wartungstechniker angemessen geschult wurden.

Wenn dies nicht moglich ist, ist ein Kaltesystem, das mit Kaltemitteln der Klasse A2L arbeitet, in eine Werkstatt zu transportieren, die flr diese
Wartung geeignet ist.

Uberpriifen Sie, dass der Druck des Kiihlsystems wahrend des Eingriffs kein Gefahrenfaktor ist (Herausschleudern von Teilen, Kaltemittel etc.). Der
Verdichter kann bei Betrieb Temperaturen von tber 120 °C erreichen. Nehmen Sie keine Arbeiten am Verdichter ohne Schutzausristung vor.

6.5.1. Riickgewinnung brennbaren Kaltemittels

¢ Verwenden Sie eine Rickgewinnungsanlage, die auf brennbare Kaltemittel ausgelegt ist.

¢ Kennzeichnen Sie das in dem Zylinder enthaltende Kéltemittel und bringen Sie die Markierung ,Entztindlich” an.
e Mischen Sie die Kaltemittel nicht miteinander.

6.5.2. Inertisierung des Kaltekreislaufs vor dem Loten

¢ Stellen Sie sicher, dass sich ein Feuerldscher in der Ndhe befindet;

e |nertisieren Sie das System mit Stickstoff ohne Sauerstoff (oder Luft);
e Das Gas ist bevorzugt nach auRen abzuleiten.

6.5.3. Offnen des Kiltekreislaufs und Ersetzen der Komponenten

WICHTIG: Bei Einsdtzen an Anlagen, die mit einem brennbaren Kiltemittel befiillt wurden, diirfen keine Lotarbeiten vorgenommen werden.
Allgemein ist es zudem unbedingt erforderlich, Ziindquellen jeder Art (Funken, Flammen, Hitzequellen) aus der Umgebung des Kreislaufs zu
entfernen.

Nachdem die Komponenten ausgetauscht wurden, sind Crimpverbindungen eine Alternative zum Loten.
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6.5.4. Evakuierung

Prifen Sie bei brennbaren Kaltemitteln, dass der Kontaktgeber der Vakuumpumpe die einzige Zindquelle ist.

Stellen Sie sicher, dass die Vakuumpumpe nicht in der Nahe einer Zindquelle ansaugt (Stecker mit Schalter der Vakuumpumpe...).
Eine Evakuierung nach auRen wird empfohlen.

6.5.5. Austausch von elektrischen Komponenten

¢ Die Schaltschréanke wurden vor der Kéltemittelbefullung und vor dem erneuten Start der Anlage ordnungsgemaR geschlossen.

e Ersetzen Sie die defekten elektrischen Komponenten durch andere desselben Typs, um die Sicherheit der Anlage weiterhin zu gewahrleisten.
e Setzen Sie elektrische Komponenten nicht um.

RegelmaRige Uberpriifung:

e der Sicherheits- und Einstellvorrichtungen,

o des Zustands der elektrischen und kéltetechnischen Anschliisse (Nachziehen, Oxidation, Olspuren etc.)
e der Betriebsbedingungen,

e der Befestigungselemente des Verdichters auf seinem Trager,

o der Funktion der Olheizung.

Prifen Sie die Anlage gemalR den ortlich geltenden Vorschriften oder mindestens einmal jahrlich auf Leckagen.
Signalisierung:

Das verwendete Kaltemittel und dessen Masse sind anzugeben.
Im Falle eines Kaltemittels der Klasse A2L ist die Kennzeichnung ,Entziindlich” sichtbar und leserlich anzubringen.

6.6. Ende der Produktlebenszeit
Fluorhaltige Kaltemittel werden riickgewonnen, wie es durch die Verordnung tber fluorierte Gase der Europaischen Union vorgeschrieben wird.
Tecumseh empfiehlt ebenso, das Ol des Verdichters und den Verdichter selbst zu recyclen.

7. GARANTIE

Alle Informationen zur Garantie des Verdichters finden Sie in den , Allgemeinen Verkaufsbedingungen”.

Zur stetigen Verbesserung seiner Produkte behdlt sich Tecumseh das Recht vor, diese Anleitung ohne vorherige Mitteilung zu andern.
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E essenziale leggere tutto il documento.

La messa in servizio, I'esercizio, la manutenzione e la gestione a fine vita comportano 'osservanza e il rispetto di regole rigorose in conformita alle
norme e alle migliori pratiche esistenti. Devono essere rispettate le norme e la legislazione in vigore nel paese in cui e installato il compressore e
devono essere applicate le migliori pratiche per i collegamenti frigoriferi ed elettrici.

Devono essere rispettati gli intervalli di utilizzo indicati nella scheda tecnica e le condizioni di ventilazione indicate di seguito.

Attenzione : Sicurezza

Non mattere mai in tensione il sistema a meno che
1- Il coperchio di protezione sia saldamente fissato, e

2- Il compressore sia correttamente collegato a terra

1. DICHIARAZIONI DI CONFORMITA E D’INCORPORAZIONE

Questi compressori frigoriferi sono progettati per essere incorporati nelle macchine in conformita con la Direttiva Macchine 2006/42/CE. Sono
conformi alla Direttiva Bassa Tensione 2014/35/UE e alla Direttiva PED 2014/68/UE.

La loro messa in servizio e consentita solo se I'installazione e stata eseguita secondo le istruzioni di seguito riportate e se le macchine sono conformi
alle norme vigenti.

Quando si utilizzano fluidi classificati A2L A2 , A3 secondo la norma ISO 817, rispettare le norme di sicurezza specifiche per i fluidi inflammabili.
| compressori saranno installati e manutenuti in conformita alle norme di sicurezza 1ISO 5149 o EN 378 o0 EN60335-2.

2. SICUREZZA E RISCHI CONNESSI ALLA MESSA IN SERVIZIO E ALL'UTILIZZO DI FLUIDI REFRIGERANTI
INFIAMMABILI, CLASSIFICATI COME CATEGORIA A2L, A3

2.1. Ventilazione

Applicazione CA, HP, MHP and BP

Velocita minima di ventilazione del compressore 2 ¥ 900 m3/h

2.2. Refrigeranti inflammabili
Le caratteristiche principali di questi prodotti, prese da ISO817 o dai dati dei fornitori, sono riportate nella tabella seguente a titolo informativo

Refrigerante R1234yf R455A R454C R290

Classe di sicurezza A2L A2L A2L A3

Limite inferiore di inflammabilita alle condizioni normali in volume/volume % 6.2 11.8 6.2 2.1
Limite inferiore di inflammabilita alle condizioni normali kg/m? 0.289 0.431 0.293 0.038

Limite pratico 20% LFL g/m? 57.8 86 59 7.6

Temperatura di autoaccensione °C 405 473 > 400 470

Non utilizzare il prodotto senza prima consultare le schede di sicurezza, disponibili presso il fornitore del refrigerante.

2.3. Ambito di applicazione delle norme in materia di sistemi di refrigerazione che utilizzano fluidi infiammabili
Se i regolamenti locali lo permettono, le quantita di fluidi inflammabili che possono essere utilizzati nei sistemi di refrigerazione sono definite nelle
norme per questi prodotti, ad esempio EN 60335-2-40, EN 60335-2-89 o EN 378.

2.4. Prevenzione della formazione di zone potenzialmente esplosive

L'uso di fluidi infiammabili pud presentare un rischio di esplosione in caso di una perdita. E pertanto opportuno assicurarsi che la progettazione
dell'impianto di refrigerazione e la ventilazione del compressore non consentano la creazione di una zona esplosiva.

| fluidi sono piu pesanti dell’aria, migreranno quindi naturalmente verso il basso dell'impianto, in assenza di ventilazione.
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2.5. Competenza del personale
Per procedere alla manutenzione e alla riparazione degli impianti, il personale deve essere abilitato alla manipolazione dei refrigeranti e avere
seguito idonee formazioni per la manipolazione di fluidi inflammabili, al fine di evitare il rischio di formazione di atmosfera esplosiva.

Deve quindi conoscere gli strumenti, la procedura di trasporto del compressore e del refrigerante nonché i regolamenti e le precauzioni di sicurezza
applicabili alla manutenzione e alle riparazioni.

2.6. Protezione del terminale elettrico del compressore

La disintegrazione dell’isolamento (microsfera di vetro) attorno alla morsettiera dell’alimentazione elettrica del compressore, per un forte impatto
fisico o eccessivo riscaldamento, potrebbe creare un foro attraverso il quale il refrigerante e I'olio possono fuoriuscire. A contatto con una scintilla,
questa miscela potrebbe incendiarsi. Qualunque danno accidentale del terminale durante I'intervento comporta la rottamazione del compressore.
La posa di un copri-terminali protegge il terminale tripolare dagli urti durante il normale utilizzo.

Poiché il compressore non e dotato di protezione in caso di incendio esterno, si raccomanda che sia montata una protezione atta a proteggere
Iinstallazione e prevenire un incendio. Devono essere adottati anche metodi di spurgo adeguati e misure per prevenire il superamento dei limiti
ammissibili (vedere condizioni sull’etichetta PED).

| compressori non devono essere installati in un ambiente corrosivo o polveroso.

3. CARATTERISTICHE TECNICHE — MARCATURA DI IDENTIFICAZIONE DEI COMPRESSORI DELLA GAMMA AG

3.1. Numero di serie e targhetta di identificazione:

| compressori AG****N, AG****U, TAG****Z e C sono omologati di categoria Il secondo la Direttiva delle Attrezzature a Pressione PED 2014/68/UE.
| compressori AG****P sono omologati di categoria lll secondo la Direttiva delle attrezzature a pressione PED 2014/68/UE.

(Volume interno libero di riferimento: 11.6L)

Le targhette includono le informazioni seguenti:

Rif. Denominazione —I

A Tensione: Numero i i Frequenc Bolllimn - @ -

B Nomenclatura

C Fluido refrigerante R 768362301 00

E Designazione compressore

F Numero di serie @ TAG45732-T2 ﬁgv g: ggn!

H Temperatura ambiente massima LRA:S?@

} ressonedesrdio masima ammisbe IH||UIHIMMlllllllllNIHHIIIIHIIHMIIN -
pressione di prova LY @‘ 152 H2521 50 081351 C %

K Temperatura stampato mini / maxi c¥e COUNTRY OF ORIGIN: FRANCELANURE  THERMALLY PROTECTED

L Numero di registrazione dell’organismo notificato @ C € = m:{ﬁg 25"“322 ’\H/l

M Data produzione e collaudo g @ 0060  Tsco)| -35/+150] K

N Corrente di avviamento & [!l_“ P\%T.,T;::; 201/%; J

p volume libero ; = L

| compressori AG **** P sono stati approvati per I'uso con
R455A e R454C

| compressori AG **** N sono stati approvati per I'uso con
R1234vf,

| compressori AG **** U sono stati approvati per I'uso con
R290.

Sono dotati di un’etichetta di avvertimento gialla come
quella riportata sulla destra:

Nel caso di compressori multi-fluido, la pressione PS stampata = la pressione PS del fluido piu restrittivo a Ta max.

La categoria PED per ciascun fluido e definita nella tabella seguente. Il compressore multifluido si qualifica sempre per la categoria piu alta.
Per definire la categoria PED del gruppo, € necessario considerare la categoria PED del compressore legata al fluido utilizzato nell’installazione.
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Esempio:

e Un AGxxxxP e certificato come CAT Ill perché puo essere utilizzato con R-455A.

e Tuttavia, se viene utilizzato con R-404A, sara classificato come CAT Il PED.

¢ |n questo caso, per qualificare I'unita di refrigerazione che incorpora questo compressore e funziona con R-404A, si utilizzera solo la CAT Il

Fluidi Ps (b) Categoria PED
R-404A 20.1 Il
R-452A 21 Il
R-449A 20,4 Il
R-448A 20,4 Il
R-407C 19.1 Il
R-455A 21,5 1]
R-454C 18,4 1l

R-1234yf 10,8 Il

R-22 16.7 I
R-513A 115 |
R-134a 10.9 |
R-290 14.7 Il

PS: pressione relativa al punto di bolla
Nota: i compressori di CAT | coperti dalla Direttiva Bassa Tensione non rientrano nell’ambito di applicazione della Direttiva ESP.

3.2. Caratteristiche tecniche
Linvolucro dei compressori della famiglia ‘AG’ e soggetto alla bassa pressione del sistema frigorifero.

Conformemente alla PED e per garantire sempre il miglior livello di qualita dei suoi prodotti, Tecumseh prova ogni compressore sulla linea di
assemblaggio sotto una pressione pneumatica superiore o pari all’esigenza 1,1 x PS qualunque sia il refrigerante indicato e sulla base di calcolo del
refrigerante piu vincolante, I'/R455A.

Per informazione: 1,1 * PS (46°C sat) = 23.7 bar rel per il R455A.

Periodicamente, si procede inoltre a prove complementari di scoppio.

4. TRASPORTO - MOVIMENTAZIONE

All'uscita dalla fabbrica, il compressore viene riempito di olio e azoto (da 0,3 a 0,5 bar). Non contiene refrigerante al momento della consegna.

Per ulteriori informazioni sulla consegna dei compressori, consultare i termini e le condizioni di vendita. Verificare che I'apparecchiatura sia in
buone condizioni all'arrivo (corretto aspetto esterno, nessun impatto o deformazione), in particolare sul morsetto di raccordo.

Non movimentare mai il compressore tramite i tubi, bensi a mezzo dell’apposito anello di sollevamento. Per ulteriori informazioni sulle posizioni di
stoccaggio e di trasporto autorizzate, consultare la nostra documentazione tecnica.

Le raccomandazioni per il trasporto di sistemi riempiti con fluidi refrigeranti sono sotto la responsabilita del produttore di tali sistemi.

5. RACCOMANDAZIONI ASSOCIATE ALL'USO E ALL'INSTALLAZIONE DI UN COMPRESSORE IN UN SISTEMA DI
REFRIGERAZIONE

Nel caso del funzionamento con fluidi inflammabili, 'impianto deve essere progettato sulla base di un’analisi dei rischi per evitare I'accumulo di
refrigerante in caso di perdita in zone potenzialmente fonti di accensione.
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e Fornire un’adeguata protezione, conforme alle normative vigenti, per evitare che il pubblico, gli utenti o qualsiasi altra persona che abbia
accesso all'impianto, possa danneggiare il prodotto.

e Prevedere avvisi idonei sui liquidi infiammabili sull’'intera installazione in modo che 'utente o qualsiasi altra persona che abbia accesso
all'impianto sia a conoscenza dei rischi inerenti alla loro presenza (adozione di simboli standardizzati per prevenire il rischio di incendio o di
esplosione).

5.1. Pressione massima consentita

| compressori Tecumseh sono progettati per funzionare ad una temperatura ambiente massima di +46°C.

Linvolucro del compressore non deve essere sottoposto a temperature inferiori a-35°C.

Le regole dell’arte devono essere applicate per ottimizzare la quantita di refrigerante nell'impianto, senza mai superare la pressione massima di
scarico corrispondente alla temperatura massima di condensazione operativa del compressore.

Indipendentemente dal fluido utilizzato, il circuito di scarico del compressore &€ sempre classificato come CAT | PED - la pressione massima HP
consentita sullo scarico del compressore € : PS HP = 32 bar.

5.2. Elemento di espansione
Tecumseh raccomanda |'uso di valvole di espansione termostatiche.

5.3. Installazione per la prima messa in servizio
Tecumseh non accetta alcuna responsabilita se I'installazione e la manutenzione non sono effettuate in conformita con le istruzioni fornite in
guesto documento.

5.4. Ubicazione del compressore e definizione della carica di refrigerante

5.4.1. Definizione della carica di refrigerante

Illivello di carica di refrigerante non deve superare la quantita che puo essere contenuta sul lato di alta pressione. Nel caso sia probabile la migrazione
di refrigerante al compressore durante i periodi di arresto, o se la carica supera 1,5 kg, Tecumseh raccomanda I'utilizzo di un riscaldamento del
carter e/o una valvola di non ritorno sulla linea di mandata.

Il ritorno di liquido durante i periodi transitori puo essere prevenuto con l'installazione di un vaso di espansione.

La carica massimo di fluidi infiammabili e definita nelle norme di prodotto secondo il volume in cui & installato I'impianto di refrigerazione, la sua
ubicazione e il tipo di occupazione (non esaustiva).

5.4.2. Ubicazione di componenti elettrici potenziali fonti di accensione nel caso di impiego di fluidi inflammabili A2L
Questi componenti devono essere installati in una zona non potenzialmente infliammabile. Tecumseh raccomanda che siano installati a una certa
altezza ed in un‘area sufficientemente ventilata.

5.4.3. Ubicazione del compressore

Il compressore non deve impedire o interferire con il movimento di persone o I'apertura di porte o serrande.

La base su cui il compressore sara installato deve essere sufficientemente resistente (basamento, staffe, parete...). Verificare che il compressore
sia installato su una superficie piana e orizzontale e che sia dotato di piedini antivibranti.

Assicurarsi che la circolazione dell’aria intorno ai componenti elettrici e al compressore non sia ostruita, al fine di assicurare il raffreddamento del
compressore.

5.5. Saldatura, raccordi per la carica di refrigerante
Ricordiamo che le saldature possono essere effettuate solo su impianti che non contengono una carica di refrigerante.

Per assicurare che I'impianto funzioni correttamente, consigliamo di:

e Realizzare le brasature sotto azoto secco e tenere eventuali fiamme lontano dai componenti elettrici.

e |solare la linea di aspirazione fino all'ingresso del compressore per evitare una possibile condensazione.

e Tagliare e modellare accuratamente i tubi in modo da evitare 'ingresso di polvere e particelle metalliche all'interno del sistema. Non usare mai
una sega. Utilizzare un attrezzo per la curvatura dei tubi adatto al diametro del tubo per evitare restringimenti eccessivi.

Tecumseh consiglia attacchi saldati, piuttosto che attacchi avvitati, per limitare la probabilita di perdite. | raccordi avvitati su superficie piana a

mezzo di un giunto sono accettabili.
Un controllo delle perdite & obbligatorio prima della messa in servizio.
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5.6. Coppie di serraggio della valvola di aspirazione

1- Ugelli SAE 1/4” : 7- 11 Nm

A- attacco vuoto o caricato
B- Connettore pressostatico

2- Attacco quadrato 1/4” : 6- 13 Nm
3- Passacavo: 5- 13 Nm
4- Connettore 171/4- 14 UNS : 114 Nm- 126 Nm.

Allentare il dado del pressacavo prima di maneggiare la valvola
a spillo. Quindi stringere di nuovo il dado del pressacavo.

Altri accessori (opzionale)

1"71/4- 12UNF raccordo angolare da avvitare sull’aspirazione o sulla mandata: da 114 Nm a 126 Nm.
Sottogruppo di equalizzazione dell'olio 5/8»- 18 UNF: da 26 Nm a 30 Nm

Sottogruppo di equalizzazione della pressione 1”3/4-12 UNF: da 149 Nm a 162 Nm

5.7. Avvitatura del connettore di equalizzazione dell’olio nei compressori predisposti per il parallelo
Prima di raccordare il tubo di equalizzazione dell’'olio sui compressori TAGP o AGP, inclinare il compressore di almeno 10°, come mostrato.

5.8. Sospensioni

Tutti i compressori Tecumseh sono forniti di serie con un kit di sospensioni esterne, comprendente i piedini antivibranti ed i relativi distanziali.
| supporti antivibranti sono progettati per smorzare la trasmissione delle vibrazioni generate dal compressore attraverso il basamento su cui e
montato il compressore. Per assicurare che l'apparecchio sia ammortizzato correttamente, il funzionamento dei piedini antivibranti non deve
essere limitato in alcun modo. A questo scopo, fra la rondella con il distanziale e la parte superiore dei piedini deve essere presente un gioco di
1-4 mm.

Per evitare la deformazione del distanziale, applicare una coppia di serraggio compresa tra 8 e 13 Nm per viti M8.

5.9. Collegamenti elettrici

| collegamenti elettrici devono essere effettuati prima che il sistema di refrigerazione sia caricato con il refrigerante.

Per preservare la qualita del compressore Tecumseh, la sicurezza dell'impianto e per garantire il corretto funzionamento, e essenziale osservare
quanto segue:

e Cablare sempre il compressore quando e scollegato dalla rete elettrica.

e Verificare la compatibilita della tensione di alimentazione con la tensione di alimentazione del compressore (vedere targhetta).

e Verificare la compatibilita dello schema elettrico del compressore con lo schema elettrico dell’impianto.

e Dimensionare i cavi di collegamento (alimentazione, controllo) in base alle caratteristiche del compressore installato (vedere targhetta).

e Proteggere il cavo di alimentazione elettrica e installare un cavo di messa a terra.
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e Effettuare i collegamenti elettrici in conformita con i regolamenti in vigore nel paese dell’'installazione.
e Utilizzare i componenti elettrici forniti con il compressore, anche se altri componenti sembrano essere compatibili.

Il quadro elettrico deve sempre essere installato
verticalmente.
Dimensioni JUNIOR box SENIOR box
L 125 180
H 206 232
p 82 90
H
X 91 130
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. Ermeticita del circuito
Prima di caricare il refrigerante, eseguire una ricerca sistematica per individuare eventuali perdite in tutti i raccordi e se necessario rettificare.

5.11. Messa sotto vuoto

Mettere I'impianto sotto vuoto fino ad ottenere una pressione residua di circa 200 micrometri di mercurio (0,27 mbar), assicurando una buona
qualita del vuoto. Si consiglia di mettere sotto vuoto i circuiti HP ed LP contemporaneamente, in modo da ridurre il tempo dell’'operazione,
assicurando un livello di vuoto identico in tutto il circuito.

6. CARICAMENTO CON REFRIGERANTE, PRIMO COLLEGAMENTO ALLALIMENTAZIONE ELETTRICA E
MANUTENZIONE

Se le operazioni descritte di seguito sono effettuate in atmosfere potenzialmente esplosive, Tecumseh raccomanda di fare riferimento alla norma
EN 378. La Parte 4 comprende consigli generali sulla sicurezza e fornisce istruzioni su come eseguire lavori su apparecchiature che utilizzano fluidi
refrigeranti infiammabili.

6.1. Raccomandazioni generali

| quadri elettrici devono essere installati correttamente e chiusi prima di caricare il refrigerante e collegare I'impianto alla rete elettrica.
Il livello di HFO deve essere monitorato durante tutto il periodo di caricamento del refrigerante e durante la manutenzione.

'area di lavoro dovra essere ventilata durante I'intera operazione.

6.2. Caricamento del refrigerante
Le disposizioni indicate nelle parti 2, 3 e 4 della norma EN 378 devono essere seguite per prevenire il rischio di emissioni di fluido refrigerante
durante le operazioni di riempimento e di spurgo del sistema di refrigerazione.

Limitare la carica di refrigerante in modo che le pressioni siano all'interno del campo operativo definito da Tecumseh.

Non avviare il compressore se il vuoto & ancora presente in HP e LP.

| componenti devono essere messi a terra prima di avviare il caricamento del refrigerante.

L'impianto deve essere caricato solo con il refrigerante per cui il compressore é stato progettato (vedere targhetta).
Il refrigerante viene sempre caricato in fase liquida, in modo da mantenere il corretto rapporto di miscelazione.
Non aggiungere mai coloranti o additivi

6.3. Rischi correlati ad una carica di refrigerante eccessiva

L'immersione dei componenti principali del compressore, a causa di una carica di refrigerante eccessiva, puo portare alla rottura dell’involucro del
compressore.

L'immersione del motore, del carter, del pistone e del cilindro nel fluido creera un bloccaggio idraulico, impedendo I'avvio del compressore a causa
di una situazione di rotore bloccato.
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Se, per qualsiasi motivo, il dispositivo di protezione del compressore non viene attivato con sufficiente rapidita, una corrente elevata nella bobina
del motore portera a un rapido aumento della sua temperatura. Questo causera I'evaporazione del liquido ed un rapido aumento della pressione
all’interno dell’involucro del compressore.

6.4. Controlli in sede di messa in esercizio

e Calibrare i dispositivi elettrici di protezione, regolare i valori di set-point/disinserimento dei dispositivi di regolazione e sicurezza.
e Aprire completamente le valvole di servizio.

e Controllare il funzionamento del riscaldatore dell’olio, se installato.

| compressori Tecumseh sono protetti tramite un dispositivo di protezione esterno o interno, con un principio basato su una combinazione di
temperatura/corrente. Come nel caso di qualsiasi dispositivo di protezione, & normale che questo dispositivo scolleghi I'alimentazione al
compressore se il funzionamento del compressore non rientra nel campo di lavoro definito dal produttore.

Quando i regimi di funzionamento sono stabili, eseguire i seguenti controlli:

e tensione e corrente assorbite dal compressore;

e alta pressione e bassa pressione dell’'impianto;

e surriscaldamento, sottoraffreddamento, temperatura del gas di ritorno, temperatura di mandata;

e eseguire una ricerca per individuare eventuali perdite;

e eseguire un controllo generale dell'impianto (pulizia, rumori insoliti, ecc,); eseguire un controllo visivo dell'impianto di
e refrigerazione.

Se necessario, negli impianti a fluido refrigerante inflammabile, verificare che le apparecchiature di rilevamento delle perdite funzionino
correttamente.

Non aggiungere olio, tranne se la lunghezza delle tubazioni supera i 20 m; in tal caso, utilizzare I'olio consigliato da Tecumseh.

6.5. Manutenzione
Tecumseh raccomanda che I'area adibita alla manutenzione sia protetta conformemente alla norma EN 378 Parte 4.

Un elenco non esaustivo di raccomandazioni e riportato di seguito:

e ottenere il permesso per lavorare ad alte temperature (se del caso);

e assicurarsi che nessun materiale inflammabile sia immagazzinato nell’area di lavoro e che nessuna fonte potenziale di innesco sia presente
nell’area di lavoro;

e scollegare tutti gli apparecchi elettrici dalla rete elettrica;

e rimuovere fonti di calore, per evitare esplosioni;

¢ se una fonte di calore & presente nell'area di lavoro, assicurarsi che un estintore sia disponibile;

e assicurarsi che I'area di lavoro sia ventilata in modo adeguato prima di effettuare qualsiasi intervento sul circuito di refrigerazione o prima di
eventuali saldature o brasature;

e contrassegnare l'area di lavoro per impedire I'ingresso di persone non autorizzate;

e assicurarsi che il sistema di rilevamento delle perdite in uso sia antideflagrante e sia protetto in modo adeguato o sia dotato di sicurezza
intrinseca;

e assicurarsi che tutto il personale di manutenzione sia stato correttamente istruito.

Se possibile, portare tutti i sistemi di refrigerazione che utilizzano un fluido classificato come A2L in un centro specializzato nella manutenzione di
questi apparecchi.

Controllare che la pressione del circuito refrigerante non presenti alcun rischio o pericolo durante i lavori (espulsione di parti, refrigerante, ecc.). Un
compressore in funzione puo raggiungere temperature superiori a 120°C. Non lavorare mai sul compressore senza alcuna protezione.

6.5.1. Recupero di liquidi inflammabili

e Utilizzare una stazione di recupero adeguata ai liquidi infiammabili.

¢ |dentificare il fluido nella bombola ed affiggere I'etichetta di avvertimento di prodotto infiammabile.
¢ Non miscelare mai refrigeranti diversi.

6.5.2. Come rendere inerte il circuito frigorifero e precauzioni prima della saldatura
e Assicurarsi che un estintore sia disponibile nelle immediate vicinanze.

¢ Rendere il sistema inerte con azoto privo di ossigeno (o aria).

e Se possibile, il flusso deve essere ventilato all'esterno.

6.5.3. Apertura del circuito frigorifero e sostituzione dei componenti
IMPORTANTE: la saldatura e proibita durante qualsiasi intervento sugli impianti caricati con un refrigerante inflammabile. In generale, &
essenziale che tutte le fonti di innesco (scintille, fiamme, fonti di calore) siano tenute lontano dal circuito.

Dopo la sostituzione dei componenti, i collegamenti crimpati possono essere un’alternativa alla saldatura.
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6.5.4. Messa sotto vuoto

Per i fluidi refrigeranti inflammabili, verificare che il contattore della pompa del vuoto sia I'unica fonte di accensione.
Assicurarsi che lo sfiato della pompa del vuoto non sia posizionato vicino a una fonte di innesco (I'uscita pompa del vuoto deve essere ubicata in
un’area di sicurezza).

Si consiglia di effettuare I'evacuazione all’esterno.

6.5.5. Sostituzione dei componenti elettrici

| quadri elettrici devono essere chiusi correttamente prima di caricare il refrigerante e di riavviare I'impianto.

Sostituire i componenti elettrici difettosi utilizzando parti con lo stesso numero di codice per assicurare la continuita della sicurezza dell'impianto.

Non cambiare di posto i componenti elettrici.

Verificare regolarmente

i componenti di sicurezza e di controllo,

le condizioni dei collegamenti elettrici e degli attacchi del refrigerante (serraggio, ossidazione, tracce di olio, ecc.)
le condizioni di funzionamento,

i fissaggi del compressore al basamento,

il funzionamento del riscaldatore dell’olio.

Una volta I'anno, ispezionare I'impianto per eventuali perdite, o secondo i regolamenti locali.

Targhette di avvertimento
Una targhetta con i dati sul refrigerante utilizzato e la sua massa deve essere sempre affissa, a prescindere dal tipo e dalle proprieta.
Nel caso di un fluido classificato come A2L, il simbolo “infiammabile” deve essere sempre visibile e leggibile.

6.6. Fine vita del prodotto
| fluidi fluorurati saranno recuperati secondo i requisiti del Regolamento sull’F-gas nell’Unione europea.
Tecumseh consiglia inoltre che l'olio del compressore e il compressore siano riciclati.

7. GARANZIA

Per tutte le informazioni sulla garanzia del compressore, consultare i Termini e le Condizioni Generali di Vendita.

Al fine di migliorare continuamente i propri prodotti, Tecumseh si riserva il diritto di modificare le presenti istruzioni senza preavviso.

33 -

TECUMSEH.COM

SP6024 IND. E



AG / TAG %
INSTALLATION INSTRUCTIONS .

Es obligatorio leer estas instrucciones en su totalidad.

La implantacién, el funcionamiento, el mantenimiento y la gestién del final de la vida Util de los productos implica el cumplimiento de reglas
estrictas de acuerdo con las normas y las buenas practicas existentes. Es necesario respetar las normas vigentes y la legislacion en el pais donde
estd instalado el compresor, y que se apliquen las exigencias técnicas para las conexiones frigorificas y eléctricas.

Precaucion : Seguridad

Nunca energice el Sistema a menos que
1- La cubierta protectora esté bien sujeta, y

2- El compresor esté correctamente conectato a tierra

Deben respetarse los rangos de utilizacion mencionados en la ficha técnica y las condiciones de ventilacién mencionadas a continuacién.

1. DECLARACIONES DE CONFORMIDAD E INCORPORACION

Estos compresores frigorificos estdn disefiados para ser incorporados en maquinas de acuerdo con la Directiva 2006/42/EC relativa a las maquinas.
Asimismo, cumplen con la Directiva 2014/35/EU sobre productos de baja tensién y la Directiva de equipos a presién DESP 2014/68/EU.

La puesta en servicio solo se autoriza si se han montado de acuerdo con las instrucciones a continuacion y si las maquinas cumplen con las
regulaciones vigentes.

Cuando se utilicen fluidos clasificados como A2L, A2, A3 de acuerdo con la norma ISO 817, observe las reglas de seguridad especificas para fluidos
inflamables. Los compresores se instalaran y mantendran conforme a las normas de seguridad 1SO 5149, EN 378 0 EN60335-2.

2. SEGURIDAD Y RIESGOS VINCULADOS A LA IMPLANTACION Y EL USO DE REFRIGERANTES INFLAMABLES, DE
CATEGORIA A2L, A3

2.1. Ventilacion

Aplicacion CA, HP, MHP and BP

indice minimo de ventilacién del compresor 2 ¥ 900 m3/h

2.2. Refrigerantes inflamables
Las principales caracteristicas de estos productos, extraidas de la norma ISO817 o de los datos de los proveedores, figuran en el siguiente cuadro
a titulo informativo.

Refrigerante R1234yf R455A R454C R290

Clase de seguridad A2L A2L A2L A3

Limite inferior de inflamabilidad en condiciones normales en volumen/volumen % 6.2 11.8 6.2 2.1
Limite inferior de inflamabilidad en condiciones normales kg/m3 0.289 0.431 0.293 0.038

Limite practico 20% LFL g/m3 57.8 86 59 7.6

Temperatura de autoignicion °C 405 473 > 400 470

Nunca utilice el producto sin consultar la hoja de datos de seguridad que puede solicitar a su proveedor de refrigerante.

2.3. Ambito de aplicacién de las normas relativas a los sistemas frigorificos que utilizan fluidos inflamables
Siempre y cuando la normativa local lo autorice y el lugar esté adaptado para ello, Las cantidades de fluidos inflamables que pueden utilizarse en
los sistemas de refrigeracion se definen en las normas de estos productos, por ejemplo, EN 60335-2-40, EN 60335-2-89, EN 378.

2.4. Prevencion de la formacion de zonas potencialmente explosivas

El uso de fluidos inflamables puede presentar peligro de ignicion en caso de fuga. Por lo tanto, debe garantizarse que el disefio del sistema
frigorifico y la ventilacion del compresor no permitan la creacion de una zona explosiva.

Los fluidos son mas pesados que el aire y migraran naturalmente hacia la parte inferior de la instalacion en ausencia de ventilacién.
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2.5. Cualificacion del personal
Para mantener y reparar las instalaciones, el personal debe estar facultado para manipular refrigerantes y estar correctamente formado para
manipular fluidos inflamables con el fin de evitar el riesgo de formacién de atmdsfera explosiva.

Por lo tanto, debe conocer las herramientas, el procedimiento de transporte del compresor y del refrigerante, asi como las reglas y precauciones
de seguridad aplicables al mantenimiento y a las reparaciones.

2.6.Proteccidn del borne eléctrico del compresor

La desintegracién del aislamiento (cdpsula de vidrio) que rodea el borne de suministro de energia del compresor como resultado de una descarga
fisica o un nivel excesivo de temperatura podria crear un orificio a través del que escaparian el refrigerante y el aceite. En contacto con una chispa,
esta mezcla podria incendiarse. Cualquier deterioro accidental del borne en el que se esté interviniendo conllevara una retirada del compresor.

La instalacién del cubre-borne protege el borne tripolar de impactos durante un uso normal.

Dado que el compresor no cuenta con proteccion especifica contra incendios externos, se recomienda tomar las medidas de seguridad necesarias
para evitar este tipo de sucesos en la instalacion. Asimismo, deben ponerse en practica los métodos de purga y de proteccién necesarios para
impedir que se superen los limites admisibles (consulte las condiciones descritas en la etiqueta de la DESP).

Los compresores no deben instalarse en entornos corrosivos o polvorientos.

3. ESPECIFICACIONES: MARCAIJE DE LOS COMPRESORES DE LA GAMA AG

3.1. Placa de caracteristicas y designacion

Solo los compresores AG****N, AG****U, TAG****Z y C estdn homologados en la categoria Il segln la Directiva de equipos a presion DESP
2014/68/UE. Los compresores AG****P estan homologados en la categoria Ill segln la Directiva de equipos a presion DESP 2014/68/UE.
(Volumen interno libre de referencia: 11,6 1)

Las etiquetas contienen la siguiente informacion:

Ref. Denominacion % R-404A_|
R — o || /e

B Nomenclatura Tecunsest (P)68362301oo

C Fluido refrigerante

E Denominacion del compresor @ TAG45732-TZ 400V 3 Siho

F Numero de serie §0Hz
- -~ 50
J Presién méaxima permitida/ Presion de prueda ®‘ L %

K Temperatura de embuticién minima / méxima Rles COUNTR‘H%?&N.IFRSANOCE?SAJH?B‘I THERMALLY PROTECTED

L Numero de inscripcién del organismo notificado oate[ 25aug21] [V
M Fecha de fabricacion y ensayo @ C € Ta max(°C) +46 | | H
N Corriente de arranque 5 @ 0060 PS[PTTS(:.C’; %}fﬁ%— :
P Volumen libre [!l_” Volume(l) “ 1.6 }J;

Los compresores AG **** P son aptos para R455A y R454C
Los compresores AG **** N son aptos para R1234yf.
Los compresores AG **** U son aptos para R290.

Cuentan con una etiqueta de advertencia amarilla similar a
la que se muestra a la derecha:

En el caso de compresores de varios fluidos, la presion PS impresa = la presion PS del fluido mas restrictivo a Ta max.

La categoria PED para cada fluido se define en la tabla siguiente. El compresor multifluido siempre se clasifica en la categoria mas alta.
Para definir la categoria PED del conjunto, es necesario considerar la categoria PED del compresor vinculada al fluido utilizado en la instalacion.
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Ejemplo:

e Un AGxxxxP esta certificado como CAT Ill porque puede utilizarse con R-455A.

e Sin embargo, si se utiliza con R-404A, se clasificard como CAT Il PED.

e En este caso, para calificar la unidad de refrigeracion que incorpora este compresor y que funciona con R-404A, solo se utilizara CAT II.

Fluidos PS (b) Categoria DESP
R-404A 20.1 I
R-452A 21 Il
R-449A 20,4 I
R-448A 20,4 I
R-407C 19.1 Il
R-455A 21,5 I
R-454C 18,4 I
R-1234yf 10,8 I
R-22 16.7 I
R-513A 115 I
R-134a 10.9 I
R-290 14.7 Il

PS: presion relativa en el punto de burbujeo
Recordatorio: los compresores CAT | cubiertos por la Directiva de Baja Tension no entran en el &mbito de aplicacion de la Directiva ESP.

3.2. Especificaciones
La carcasa de los compresores de la familia ‘AG” estd sometida a la baja presion del sistema frigorifico.

De acuerdo con la DEP y para garantizar en todo momento el mejor nivel de calidad de sus productos, Tecumseh prueba cada compresor en la
linea de montaje a una presion neumatica superior o igual a la exigencia 1.1 x PS sea cual sea el refrigerante indicado y sobre la base de célculo
del refrigerante mas restrictivo, el R455A.

Para su informacién: 1,1 * PS (46 °C sat) = 23.7 bar rel. para el R455A.

También se realizan periédicamente ensayos complementarios de explosidn.

4. TRANSPORTE Y MANIPULACION
A la salida de fabrica, el compresor se entrega lleno de aceite y nitrogeno (a una presién comprendida entre 0,3 y 0,5 bar). Tampoco contiene fluido
refrigerante en el momento de la entrega.

Si desea obtener mas informacion acerca de la entrega del compresor, consulte las condiciones de venta. Compruebe que el material recibido se
encuentre en buenas condiciones (buen aspecto, sin golpes ni deformaciones), en especial en lo que respecta al borne de conexion.

No manipular el compresor por los tubos, sino por el gancho elevador destinado a tal fin. Consulte nuestra documentacion técnica si desea obtener
mas informacién acerca de las posiciones de almacenamiento y transporte autorizadas.

Las recomendaciones sobre el transporte de sistemas llenos de fluido refrigerante son responsabilidad del fabricante de tales sistemas.

5. RECOMENDACIONES VINCULADAS AL USO Y A LA INSTALACION DE UN COMPRESOR EN UN SISTEMA
FRIGORIFICO

En caso de funcionamiento con fluidos inflamables, la instalacion debe disefiarse sobre la base de un analisis de riesgos para evitar la acumulacién
de refrigerante en caso de fuga en zonas que potencialmente son fuentes de inflamacién.
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¢ Tome las medidas de proteccion que correspondan de acuerdo con las normativas locales para impedir que el publico, el usuario o cualquier
otra persona con acceso a la instalacion pueda dafiar el producto.

¢ Instale también advertencias acerca del uso de fluidos inflamables en toda la instalacion, de modo que el usuario o cualquier otra persona con
acceso a la misma sea consciente de los riesgos inherentes a su presencia (deben emplearse pictogramas estandar en relacion con el riesgo de
incendio o explosion).

5.1. Presion maxima admisible

Los compresores Tecumseh estan disefiados para funcionar a una temperatura ambiente maxima de +46 °C. Respetar los criterios técnicos
para optimizar la cantidad de agente refrigerante en la instalacion, y no sobrepasar nunca la presién maxima de descarga correspondiente a la
temperatura de condensacién maxima de funcionamiento del compresor. La carcasa del compresor no debe someterse a temperaturas inferiores
a-35°C.

Cualquiera que sea el fluido utilizado, el circuito de descarga del compresor esta siempre clasificado como CAT | PED - la presién HP maxima
permitida en la descarga del compresor es : PS HP = 32 bar.

5.2. Elemento de expansion
Tecumseh recomienda el uso de elementos de expansion termostatica.

5.3. Montaje con vistas a la puesta en servicio.
Tecumseh no se hace responsable de la ejecucion de las tareas de instalacion y mantenimiento en desacuerdo con las instrucciones proporcionadas
en este documento.

5.4. Ubicacion del compresor e instruccion de la carga de fluido refrigerante

5.4.1. Instruccion de la carga de fluido refrigerante

La carga de fluido refrigerante no debe superar la cantidad que pueda permanecer almacenada en el lado de alta presién. Si pudiera producirse
la migracion hacia el compresor durante los tiempos de inactividad o si la carga fuera superior a 1,5 kg, Tecumseh recomienda el uso de una
resistencia de carter y/o la instalacion de una valvula de retencién en la linea de descarga.

El retorno de liquido durante los periodos transitorios puede impedirse instalando un depdsito que evite los cortes de liquido.

La carga maxima para fluidos inflamables se define en las normas del producto segun el volumen con el que funcione el sistema refrigerante, su
ubicacién y su uso (la lista de condiciones incluida no es exhaustiva).

5.4.2. Ubicacion de los componentes eléctricos que pueden actuar como fuente de ignicidn en caso de uso de fluidos
inflamables A2L

Los componentes deben instalarse en una zona que no sea potencialmente inflamable. Tecumseh recomienda su instalacion en alturay en un area
bien ventilada.

5.4.3. Ubicacién del compresor

El compresor no debe impedir el desplazamiento de personas o la apertura de puertas o persianas.

El soporte sobre el que se instale el compresor debe ser lo suficientemente resistente (bancadas, escuadras, pared, etc.). Compruebe que el
compresor descanse en posicion horizontal y equipelo con tacos silenciadores.

Aseglrese de que circule aire alrededor de los componentes eléctricos y del compresor para garantizar su refrigeracién.

5.5. Soldadura, conexiones frigorificas
Cabe destacar que solo deben realizarse soldaduras en instalaciones que no contengan carga de fluidos refrigerantes.

Para garantizar el correcto funcionamiento de la instalacion, se aconseja:

e Realizar las soldaduras con nitrégeno seco y mantener alejado cualquier tipo de llama del equipo eléctrico.

e Aislar la linea de aspiracion hasta la entrada del compresor para evitar la condensacién.

e Cortary dar forma a los tubos cuidadosamente para evitar la entrada de polvo y de particulas metalicas al interior del sistema. Nunca utilice una
sierra. Use una herramienta dobladora adaptada al didmetro del tubo para evitar restricciones excesivas.

Tecumseh recomienda soldar las conexiones en lugar de usar conexiones roscadas de expansién de tubos para limitar la posibilidad de que la

instalacion desarrolle fugas. Se admiten conexiones roscadas en superficie plana mediante una arandela.
Antes de la puesta en servicio es obligatorio un control de fugas.
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5.6. Pares de apriete de la valvula de aspiracion

1- Boquillas SAE 1/4” : 7a 11 Nm

A- Acoplamiento vacio o cargado
B- Conector presostatico

2- Cabezal cuadrado: 1/4” : 6 a 13 Nm

3- Prensaestopas: 5a 13 Nm

4- Conector de 1”71/4- 14 UNS : 114 Nm a 126 Nm.

Afloje la tuerca del prensaestopas antes de manipular la

valvula de aguja. Apriete entonces de nuevo la tuerca del
prensaestopas.

Otros accesorios (opcional)

Conexion angular de 1”71/4- 12UNF para atornillar a la aspiracion o a la descarga: 114 Nm a 126 Nm.
Subconjunto de igualacién de aceite 5/8»- 18 UNF: 26 Nm a 30 Nm
Subconjunto de igualacién de presion 173/4-12 UNF: 149 Nm a 162 Nm

5.7. Soldadura del conector de equilibrado de aceite para compresores instalados en paralelo
Antes de soldar el tubo de equilibrado de aceite de los compresores TAGP o AGP, inclinelo al menos 10° (como muestra la ilustracién).

5.8. Suspensiones

Todos los compresores Tecumseh se entregan de serie con un kit de suspension externa compuesto por amortiguadores y separadores. Los
amortiguadores amortiguan la transmision de las vibraciones generadas por el compresor hacia la estructura en el que estd instalado. Para
garantizar su correcto funcionamiento, los amortiguadores no deben someterse a ninguna restriccion. Para ello, la arandela situada sobre el
separador debe poseer una holgura de entre 1y 4 mm hasta el extremo superior del amortiguador.

Para evitar la deformacién del separador, apriete los tornillos M8 aplicando un par de apriete de entre 8 y 13 N-m.

5.9. Conexiones eléctricas

Las conexiones eléctricas deben realizarse antes de cargar el sistema frigorifico con fluido refrigerante.

Para preservar la calidad del compresor Tecumseh, la seguridad de la instalacion y el correcto funcionamiento de esta es fundamental:

e Asegurarse de que el compresor se encuentre desconectado de la red eléctrica al cablearlo.

e Comprobar la compatibilidad de la tension de la red eléctrica disponible en el lugar de instalacion con la tensién de alimentacion del compresor
(consulte la placa de caracteristicas).

e Comprobar la compatibilidad del esquema eléctrico del compresor con el esquema eléctrico de la instalacion.
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e Emplear cables de alimentacion cuyas caracteristicas (potencia, control) satisfaga los requisitos del compresor instalado (consulte la placa de
caracteristicas).

e Proteger el cable de alimentacion e instalar un cable de conexién a tierra.

e Realizar las conexiones eléctricas de acuerdo con las normativas en vigor en el pais de la instalacién.

e Utilizar los componentes eléctricos suministrados con el compresor, incluso aunque otros similares parezcan cumplir los requisitos.

El cuadro eléctrico debe instalarse siempre en posicion

vertical.
Dimensiones Caja JUNIOR Caja SENIOR
L 125 180
H 206 232
p 82 90
H
X 91 130
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. Estanqueidad del circuito
Antes de iniciar la carga de refrigerante, lleve a cabo una busqueda sistematica de fugas en todas las conexiones y reparelas si es necesario.

5.11. Purga de aire

Purgue el aire de la instalacion para conseguir una presién residual de aproximadamente 200 micrometros de mercurio (0,27 mbar), garantizando
asi un vacio de buena calidad. Se aconseja purgar simultaneamente el aire de los circuitos de alta y baja presién para reducir el tiempo de
funcionamiento y garantizar un nivel de vacio idéntico en el circuito completo.

6. CARGA DE FLUIDO REFRIGERANTE, PRIMERA CONEXION A LA RED ELECTRICA Y MANTENIMIENTO

Si es necesario llevar a cabo las manipulaciones descritas a continuacién en una atmosfera potencialmente explosiva, Tecumseh recomienda
consultar la norma EN 378. La seccion 4 proporciona consejos de seguridad general ofrece directrices acerca del trabajo con equipos que emplean
fluidos refrigerantes inflamables.

6.1. Recomendaciones generales

Los cuadros eléctricos deben instalarse correctamente y volver a cerrarse antes de cargar el fluido refrigerante y conectar la instalacion a la red
eléctrica.

Los niveles de HFO en aire deben controlarse a todo lo largo del periodo de carga de fluido refrigerante y durante las tareas de mantenimiento.
La zona de trabajo debe permanecer bien ventilada durante toda la operacion.

6.2. Carga de fluido refrigerante
Deben aplicarse las medidas descritas en las secciones 2, 3y 4 de la norma EN 378 para evitar el riesgo de emision de fluido refrigerante durante
las operaciones de llenado y purga del sistema de refrigeracion.

La carga de refrigerante debe limitarse de modo que las presiones permanezcan dentro del intervalo de funcionamiento definido por Tecumseh.

No ponga en marcha el compresor si no se ha roto el vacio en los lados de alta y baja presién.

Los componentes deben conectarse a tierra antes de iniciar la carga de refrigerante.

La instalacion debe cargarse con uno de los dos fluidos refrigerantes para los que haya sido disefiado el compresor (consulte la placa de
caracteristicas).

El fluido refrigerante debe cargarse siempre en estado liquido para no alterar la composicion de la mezcla.

No agregue colorantes ni aditivos.
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6.3. Riesgos vinculados a la sobrecarga de fluido refrigerante

Si los componentes principales del compresor quedan sumergidos tras una carga excesiva de fluido refrigerante, la carcasa del compresor podria
romperse.

La inmersién del motor, el carter, el pistén y el cilindro en el liquido daria lugar a una obstruccion hidraulica que impediria la puesta en marcha del
compresor, provocando un blogueo del rotor.

Si, por cualquier razdn, el dispositivo de proteccion del compresor no se activase lo suficientemente rapido, la bobina del motor seria atravesada
por una corriente tan elevada que su temperatura aumentaria rapidamente. Esto causaria la evaporacién del liquido y un repentino aumento de la
presion en el interior de la carcasa del compresor.

6.4. Comprobaciones durante la puesta en servicio

e Calibre los elementos eléctricos de proteccion y ajuste los puntos de ajuste/desconexion de los elementos de regulacion y seguridad.
e Abra completamente las valvulas de mantenimiento.

e Compruebe que el calentador de aceite funcione (si forma parte de la instalacion).

Los compresores Tecumseh cuentan con un elemento de proteccidén externo o interno cuyo funcionamiento se basa en una combinacién de
temperatura y corriente. Como cualquier otro elemento de proteccion, es normal que este interrumpa la alimentacién del compresor si funciona
fuera de los rangos definidos por el fabricante.

Lleve a cabo las siguientes comprobaciones una vez alcanzado un régimen de funcionamiento estable:

e Tension y corriente absorbida por el compresor.

e Altasy bajas presiones de la instalacién.

e Exceso de temperatura, exceso de refrigeracion, temperatura de retorno del gas y temperatura de descarga.

e BuUsqueda de fugas.

e Inspeccidn general de la instalacion (limpieza, ruidos anémalos, etc.). Inspeccién visual del sistema frigorifico.

Silainstalacion emplea un fluido refrigerante inflamable, compruebe si es necesario que los equipos de deteccién de fugas funcionen correctamente.

No afiada aceite, excepto si la longitud de las tuberias supera los 20 metros. En ese caso, utilice el aceite recomendado por Tecumseh.

6.5. Mantenimiento
Tecumseh recomienda asegurar la zona de mantenimiento de acuerdo con la seccion 4 de la norma EN 378.

A continuacidn, se incluye una lista no exhaustiva de recomendaciones:

e Obtenga los permisos necesarios para trabajar con altas temperaturas (si es necesario).

e Aseglrese de que no se almacenen materiales inflamables en la zona de trabajo y de que esta no contenga fuentes de ignicién.

e Desconecte los aparatos eléctricos de la red eléctrica.

e Elimine las fuentes de calor para evitar explosiones.

e Sihay alguna fuente de calor en el lugar de trabajo, asegurese de instalar un extintor de incendios.

e Asegurese de ventilar correctamente la zona de trabajo antes de llevar a cabo cualquier tarea en relacién con el circuito de refrigeracion, o
antes de realizar trabajos de soldadura o soldadura blanda.

e Acordone la zona de trabajo para impedir el acceso a personas no autorizadas.

e Aseglrese de que el sistema de deteccién de fugas sea resistente a las chispas, asi como de protegerlo de forma adecuada o de que sea
intrinsecamente seguro.

e Aseglrese de que todo el personal de mantenimiento haya recibido la debida formacion.

Siempre que sea posible, el sistema frigorifico que emplea fluidos de categoria A2L se llevara a un taller adaptado para su mantenimiento.
Compruebe que la presion del circuito frigorifico no represente ningun riesgo o peligro durante la operacion (debido a la expulsion de piezas,
fluido refrigerante, etc.). El compresor en funcionamiento puede alcanzar temperaturas superiores a 120 °C. No trabaje cerca del compresor sin
proteccion.

6.5.1. Recuperacion de fluidos inflamables

e Utilice una estacién de recuperacién adaptada a los fluidos inflamables.

¢ I|dentifique el fluido del cilindro y cologue una advertencia de inflamabilidad.
¢ No mezcle fluidos refrigerantes diferentes.

6.5.2. Puesta en reposo del circuito frigorifico y medidas de precaucidon previas a la soldadura
e Aseglrese de que haya un extintor cerca.

e Ponga el sistema en el estado de reposo empleando nitrégeno sin oxigeno (o aire).

e Sies posible, el fluido debe purgarse al aire libre.
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6.5.3. Apertura del circuito frigorifico y sustitucion de componentes
IMPORTANTE: Se prohibe la soldadura durante el trabajo en instalaciones cargadas con fluidos refrigerantes inflamables. En general, es
fundamental mantener alejadas del circuito todas las fuentes de ignicidn (chispas, llamas y fuentes de calor).

Tras la sustitucion de componentes, las conexiones engarzadas son una alternativa a la soldadura.

6.5.4. Purga de aire

Si se emplea un fluido refrigerante inflamable, compruebe que el contactor de la bomba de vacio sea la Unica fuente de ignicion.
Asegurese de que la bomba de vacio no funcione cerca de la fuente de ignicion (toma de interruptor de la bomba de vacio).

Se aconseja llevar a cabo la evacuacion al aire libre.

6.5.5. Sustitucion de componentes eléctricos

e Los cuadros eléctricos deben volver a cerrarse correctamente antes de cargar el fluido refrigerante y volver a poner la instalaciéon en
funcionamiento.

e Sustituya los componentes eléctricos defectuosos por componentes con la misma referencia para garantizar la continuidad de la seguridad de
la instalacion.

¢ No intercambie los componentes eléctricos.

Compruebe periddicamente:

e Los elementos de seguridad y control.

e Elestado de las conexiones eléctricas v frigorificas (apriete, oxidacién, restos de aceite, etc.).
¢ Las condiciones de funcionamiento.

e Lafijacién del compresor a la base.

¢ El funcionamiento del calentador de aceite.

Busque fugas una vez al afio o segun la normativa local.

Sefializacion
Se deberd advertir del refrigerante empleado y su masa, sea cuales sean.
Si el fluido es de categoria A2L, el simbolo de inflamabilidad debe ser visible y legible.

6.6. Fin de la vida util del producto
Los fluidos fluorados deben recuperarse de acuerdo con los requisitos establecidos por el Reglamento F-Gas de la Unién Europea.
Tecumseh también recomienda reciclar el aceite del compresor, asi como el propio compresor.

7. GARANTIA
Para cualquier detalle sobre la garantia del compresor, consulte las condiciones generales de venta.
A fin de poder mejorar estos productos de forma continua, Tecumseh se reserva el derecho de modificar las instrucciones sin previo aviso.
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Nalezy obowigzkowo zapoznac sie z petng trescig niniejszego dokumentu.

Wprowadzenie do eksploatacji, obstuga, konserwacja produktéw oraz postepowanie po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagajg przestrzegania
zasad i przepisow zgodnie z obowigzujgcymi normami i najlepsza praktykg inzynierskg. Niezwykle wazne jest zachowanie zgodnosci z normami i
przepisami obowigzujgcymi w miejscu instalacji sprezarki. Nalezy réwniez przestrzegac zasad dotyczgcych potaczen chtodniczych i elektrycznych.

Nalezy przestrzegac zakresow uzytkowania wymienionych w karcie danych technicznych oraz warunkéw wentylacji wymienionych ponizej.

Ostroznie: Bezpieczenstwo

Uwaga: Nigdy nie wtgczaj zasilania systemu, chyba ze.
1- Pokrywa ochronna jest dobrze zamocowana, oraz

2- Sprezarka jest prawidtowo podfaczona do uziemienia

1. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejsze sprezarki chtodnicze sg przeznaczone do integracji z maszynami zgodnie z dyrektywag maszynowg 2006/42/EC. Spetniajg wymogi dyrektywy
niskonapieciowej 2014/35/WE oraz dyrektywy cisnieniowej (PED) 2014/68/WE.

Mozna je dopusci¢ do eksploatacji wytacznie pod warunkiem, ze montaz przeprowadzono zgodnie z ponizszymi wskazéwkami, a maszyny spetniaja
wymagania obowigzujacych przepisow.

W przypadku stosowania czynnika chtodniczego sklasyfikowanego w kategorii A2L, A2 , A3 zgodnie z norma ISO 817 nalezy przestrzegac zasad

bezpieczenstwa odnoszgcych sie do ptyndw tatwopalnych. Sprezarki nalezy instalowac i konserwowac zgodnie z normami bezpieczeristwa I1SO 5149,
EN 378 lub EN60335-2.

2.BEZPIECZENSTWO | ZAGROZENIA ZWIAZANE Z WPROWADZANIEM DO EKSPLOATACJI ORAZ STOSOWANIEM
LEKKO PALNYCH CZYNNIKOW CHLODNICZYCH SKLASYFIKOWANYCH W KATEGORII A2L, A3

2.1. Wentylacja

aplikacja CA, HP, MHP and BP

Minimalna szybkos¢ wentylacji sprezarki 2 * 900 m*/h

2.2. Lekko palne czynniki chtodnicze:
Gtéwne wtasciwosci tych produktow, zaczerpniete z normy ISO817 lub z danych dostawcdw, podano w ponizszej tabeli w celach informacyjnych:

Czynnik chtodniczy R1234yf R455A R454C R290
Klasa bezpieczenstwa A2L A2L A2L A3
Dolna granica palnosci w normalnych warunkach (obj./obj.) % 6.2 11.8 6.2 2.1
Dolna granica palnosci w warunkach normalnych kg/m? 0.289 0.431 0.293 0.038
Granica praktyczna- 20% dolnej granicy palnosci g/m3 57.8 86 59 7.6
Temperatura samozaptonu °C 405 473 > 400 470

Przed uzyciem produktu nalezy zawsze zapoznac sie z kartg danych dotyczacych jego bezpieczenstwa, ktérg mozna uzyskac¢ od dostawcy czynnika
chtodniczego.

2.3. Zakres zastosowania norm dotyczacych systeméw chtodniczych wykorzystujgcych czynnik lekko palny
Jesli pozwalajg na to lokalne przepisy, ilosci ptyndw palnych, ktére mozna stosowac w uktadach chtodniczych, sa okreslone w normach dotyczacych
tych produktéw, np. w normach EN 60335-2-40, EN 60335-2-89 lub EN 378.

2.4. Zapobieganie tworzeniu sie stref potencjalnie zagrozonych wybuchem

Stosowanie ptynéw tatwopalnych moze w przypadku wycieku grozi¢ zaptonem. Dlatego nalezy zadbacd, aby konstrukcja uktadu chtodniczego i
wentylacji sprezarki nie pozwalata na tworzenie sie stref zagrozonych wybuchem.

Ptyny sg ciezsze od powietrza, co w przypadku braku wentylacji powoduje ich naturalng migracje w doét przestrzeni
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2.5. Kwalifikacje personelu
Personel odpowiedzialny za konserwacje i naprawe instalacji powinien mie¢ uprawnienia do pracy z czynnikami chtodniczymi oraz zostac
odpowiednio przeszkolony w zakresie postugiwania sie ptynamitatwopalnymi ze wzgledu na ryzyko powstania srodowiska zagrozonego wybuchem.

Personel powinien zna¢ narzedzia, procedure transportu sprezarki oraz chtodziwa, jak réwniez zasady i Srodki ostroznosci dotyczace obstugi oraz
serwisowania.

2.6. Zabezpieczenie terminala elektrycznego sprezarki

Uszkodzenie izolacji terminala zasilania elektrycznego sprezarki w wyniku wstrzagsu mechanicznego lub intensywnego nagrzania moze spowodowac
powstanie nieszczelnosci umozliwiajacej wyciek czynnika chtodniczego oraz oleju. W przypadku kontaktu z iskra taka mieszanina moze ulec
zaptonowi. Wszelkie przypadkowe uszkodzenia zaciskéw w trakcie prac stanowig podstawe do zeztomowania sprezarki.

Zatozenie ostony chroni trojbiegunowy terminal przed uderzeniami w trakcie normalnego uzytkowania.

Sprezarki nie wyposazono w zabezpieczenie na wypadek pozaru, zaleca sie wiec zainstalowanie odpowiedniego zabezpieczenia, ktore zapewni
ochrone instalacji przed ogniem. Nalezy takze stosowac¢ odpowiednie metody odzysku czynnika, aby unikng¢ przekroczenia dopuszczalnych wartosci
granicznych (patrz warunki podane na etykiecie okreslajgcej wymogi dyrektywy PED).

Sprezarek nie wolno instalowa¢ w miejscach zapylonych ani miejscach sprzyjajacych powstawaniu korozji.

3. DANE TECHNICZNE — OZNACZENIE IDENTYFIKACYJNE SPREZAREK SERII AG

3.1. Tabliczka znamionowa

Sprezarki AG****N, AG****U, TAG****Z i C sg zgodne z wymogami kategorii || wedtug dyrektywy dotyczacej urzgdzen cisnieniowych PED 2014/68/EU.
Sprezarki AG****P sg zgodne z wymogami kategorii Ill wedtug dyrektywy dotyczgcej urzadzen cisnieniowych PED 2014/68/EU.

(Swobodna wewnetrzna objetos¢ sprezarki: 11,6 1)

Na etykietach znajduja sie nastepujace informacje:

Symbol  Znaczenie

A Napiecie- Liczba faz- Czestotliwosc % R-404A_|

B Prad znamionowy .IHm‘m”mlllmmmm @

¢ Typ sprezarki Tt 6836230100

E Czynnik chtodniczy

F Numer seryjny @ TAG45732-TZ 400V 3 fhe

H Maks. temperatura otoczenia ~ 60z

D e opusicane e obocre/ IH||UIHIMMIININHIHHIIlI\lIIHMIlIﬂ O
ciénienie prébne ®‘ e HaE T %

K Minimalna / maksymalna temperatura gtebokiego R\ v o e | et T
ttoczenia pate[ 25aug21] [M

L Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej @ c € Ta max(°C) +46 | | H

M Data produkgji i testow g @ 0060 Psmﬁfﬂ% IJ<

N Prad rozruchowy l!l_ll Volume(l) 11.6] |p

P wolna objetosc ’ ’

W sprezarkach AG **** P nalezy uzywac czynnikdw R455A
i R454C

W sprezarkach AG **** N nalezy uzywac czynnikéw R134a
i R1234vf.

W sprezarkach AG **** U nalezy uzywac czynnikéw R290.

Na tabliczkach umieszczono widoczny obok zétty znak
ostrzegawczy:

W przypadku sprezarek wieloprzeptywowych cisnienie PS = ci$nienie PS najbardziej restrykcyjnego czynnika przy Ta max.

Kategoria PED dla kazdego czynnika jest okreslona w ponizsze] tabeli. Sprezarka wieloprzeptywowa zawsze kwalifikuje sie do najwyzszej kategorii.
Aby okresli¢ kategorie PED zespotu, nalezy wzig¢ pod uwage kategorie PED sprezarki powigzanej z ptynem uzywanym w instalacji.

Przyktad:

e Sprezarka AGxxxxP jest certyfikowana jako CAT Ill, poniewaz moze by¢ uzywana z czynnikiem R-455A.

e Jesli jednak bedzie uzywana z czynnikiem R-404A, zostanie sklasyfikowana jako CAT Il PED.

e W tym przypadku, aby zakwalifikowac¢ jednostke chtodnicza zawierajaca te sprezarke i dziatajgcg na R-404A, zostanie uzyta tylko CAT Il.
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Czynnik chtodniczy PS (b) Kategoria PED
R-404A 20.1 Il
R-452A 21 Il
R-449A 20,4 I
R-448A 20,4 I
R-407C 19.1 Il
R-455A 21,5 1l
R-454C 18,4 1l

R-1234yf 10,8 Il
R-22 16.7 |
R-513A 11.5 |
R-134a 10.9 |
R-290 14.7 Il

PS: ci$nienie wzgledne w punkcie pecherzykowym
Przypomnienie: sprezarki CAT | objete dyrektywa niskonapieciowa nie wchodzg w zakres dyrektywy ESP.

3.2. Specyfikacje

Obudowa sprezarek z rodziny ,AG” nalezy do strony niskiego cisnienia systemu chtodniczego i takiemu cisnieniu jest poddawana.

Ze wzgledu na zapisy dyrektywy dotyczgcej urzgdzen cisnieniowych oraz troske o jak najwyzsza jakos¢ swoich produktéw, firma Tecumseh testuje
kazda sprezarke na linii montazowej pod cisnieniem obcigzeniowym wyzszym lub rownym okreslonemu wedtug wzoru 1,1 x PS, niezaleznie od
podanego czynnika oraz przy przyjeciu za podstawe obliczeniowg czynnika R455A.

Przyktad: 1,1 * PS (temp. nas. 46°C) = 24 bar ci$nienia wzglednego dla czynnika R455A.

Okresowo przeprowadzane sg dodatkowe testy pod katem wybuchu.

4. TRANSPORT - PRZENOSZENIE

Sprezarka jest fabrycznie napetniana olejemiazotem (pod cisnieniem od 0,3 do 0,5 bara). Dostarczone urzadzenie nie zawiera czynnika chtodniczego.

Dodatkowe informacje na temat dostaw sprezarek znajdujg sie w przekazanych warunkach sprzedazy. Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ stan
urzadzenia (odpowiedni wyglad elementdéw zewnetrznych, brak sladéw uderzen lub odksztatcen), zwtaszcza na terminalu przytacza elektrycznego.

Nie nalezy chwytac za przytgcza chtodnicze podczas przenoszenia sprezarki; nalezy uzyé przeznaczonego do tego celu uchwytu. W zakresie
dopuszczalnych pozycji przechowywania i transportu nalezy zapoznac sie z zaleceniami zawartymi w dokumentacji techniczne;j.

Za okreslenie zalecen dotyczacych transportu uktadow wypetnionych czynnikiem chtodniczym odpowiada producent takich uktadéw.

5. ZALECENIA DOTYCZACE INSTALACJI | UZYTKOWANIA SPREZARKI PRACUJACEJ W UKtADZIE CHLODNICZYM
W przypadku uzytkowania z czynnikami tatwopalnymi, instalacje nalezy zaprojektowac¢ w oparciu o analize ryzyka, aby wyeliminowa¢ mozliwos¢
akumulacji czynnika chtodniczego w razie przeciekdéw w strefach potencjalnego zagrozenia wybuchem.

¢ Nalezy zapewni¢ odpowiednie zabezpieczenie urzadzenia zgodne z lokalnymi przepisami, ktére uniemozliwi uszkodzenie urzgdzenia osobom
postronnym, uzytkownikom lub innym osobom majgcym dostep do instalacji.

e W obrebie catej instalacji nalezy réwniez rozmiesci¢ odpowiednie ostrzezenia dotyczgce substancji tatwopalnych, aby uzytkownicy i wszelkie
inne osoby majace do niej dostep miaty Swiadomosc¢ zagrozen (znormalizowane oznakowanie ostrzegajgce o substancjach tatwopalnych).

5.1. Maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze

Sprezarki firmy Tecumseh sg przeznaczone do pracy w temperaturze otoczenia dochodzacej maksymalnie do +46°C.

Obudowy sprezarki nie wolno narazac na dziatanie temperatur nizszych niz-35°C.

Nalezy przestrzegac¢ zasad dotyczgcych stosowania czynnikow w celu zapewnienia optymalnej jego ilosci w instalacji, jak rowniez nie przekraczac
maksymalnego cisnienia ttoczenia, odpowiadajgcego maksymalnej temperaturze skraplania.
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Niezaleznie od uzywanego czynnika, obwod ttoczny sprezarki jest zawsze klasyfikowany jako CAT | DESP. Maksymalne dopuszczalne ci$nienie
HP na ttoczeniu sprezarki wynosi : PS HP = 32 bar.

5.2. Element rozpreiny
Firma Tecumseh zaleca stosowanie termostatycznych zaworow rozpreznych.

5.3. Kwestie dotyczace instalacji z punktu widzenia przekazania uktadu do eksploatacji
Firma Tecumseh nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki prowadzenia prac montazowych i konserwacyjnych w sposdb niezgodny z zaleceniami i
informacjami zawartymi w niniejszym dokumencie.

5.4. Miejsce pracy sprezarki i ilo$¢ czynnika chtodniczego

5.4.1. Okreslanie ilosci czynnika chtodniczego

llos¢ czynnika chtodniczego nie moze przekraczac ilosci, ktérg mozna utrzymywac po stronie obiegu wysokiego cisnienia. Jesli po wytgczeniu uktadu
moze doj$¢ do przedostania sie czynnika do sprezarki lub ilo$¢ czynnika przekracza 1,5 kg, firma Tecumseh zaleca zastosowanie grzatki karteru i/lub
zaworu zwrotnego na przewodzie ttocznym.

Maksymalng ilos¢ tatwopalnych czynnikéw chtodniczych okresla zatgcznik C normy EN 378-1; zalezy ona m.in. od objetosci roboczej uktadu
wypetnionego czynnikiem chtodniczym, jego umiejscowienia oraz przeznaczenia.

5.4.2. Umiejscowienie elementéw elektrycznych bedacych zrédtem zaptonu w przypadku uzycia lekko palnych
czynnikéw chtodniczych z grupy A2L

Elementy takie nalezy instalowac¢ w obrebie stref, ktére nie sg potencjalnie tatwopalne. Firma Tecumseh zaleca zainstalowanie ich na mozliwie duzej
wysokosci i w dobrze wentylowanym miejscu.

5.4.3. Umiejscowienie sprezarki

Sprezarka nie powinna zagradzac przejscia ani znajdowac sie w promieniu otwarcia jakichkolwiek drzwi.

Podstawa, na ktorej sprezarka zostanie zainstalowana, musi by¢ odpowiednio wytrzymata (podwyzszenie, wsporniki, Sciana itp.). Nalezy sprawdzi¢,
czy sprezarka jest ustawiona poziomo oraz czy wyposazono jg w wibroizolatory.

Nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza wokdt elementdow elektrycznych oraz samej sprezarki, aby zapewni¢ odpowiednie chtodzenie
urzadzenia.

5.5. Lutowanie przytaczy uktadu chtodniczego
Przypominamy, ze lutowanie nalezy przeprowadzac na uktadach oprdéznionych z czynnika chtodniczego.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie instalacji, zaleca sie:
¢ wykonywanie lutowania z wykorzystaniem azotu oraz utrzymywanie zrédet otwartego ognia z dala od urzadzen elektrycznych;
e zatozenie izolacji na rurociag ssawny az do wlotu sprezarki w celu unikniecia wykraplania sie wilgoci.

Rurki nalezy cigc i ksztattowac z zachowaniem ostroznosci, aby unikna¢ przedostania sie pytu i metalowych drobin do uktadu. Nie wolno uzywac
brzeszczota. Nalezy uzy¢ specjalnego przyrzadu do zginania, odpowiadajgcego Srednicy rurki, aby unikng¢ powaznych ograniczen przeptywu.

Tecumseh zaleca lutowane potgczenia zamiast ztgczek Srubowych typu «dudgeon», aby ograniczy¢ prawdopodobienstwo wyciekdw.. Dopuszcza sie

stosowanie przytgczy gwintowanych o ptaskich powierzchniach w potaczeniu z uszczelka.
Przed przekazaniem do uzytkowania nalezy obowigzkowo przeprowadzi¢ kontrole szczelnosci.
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5.6. Moment dokrecania zaworu ssawnego

1- Nakretki SAE 1/4” : 7 do 11 Nm

A- Ztacze puste lub wypetnione
B- Ztacze presostatyczne

2- Sruby z gniazdem kwadratowym 1/4” : 6 do 13 Nm

3- Dtawik kablowy: 5 do 13 Nm

4-7tgcze 1”'1/4- 14 UNS : 114 Nm do 126 Nm.

Przed rozpoczeciem obstugi zaworu iglicowego nalezy

poluzowac nakretke dtawika kablowego. Po zakonczeniu prac
nalezy dokrecic¢ te nakretke.

Inne elementy wyposazenia (opcjonalne)

Przytacze katowe 1"1/4- 12UNF do przykrecenia na ssaniu lub ttoczeniu: 114 Nm do 126 Nm.
Podzespot wyréwnywania oleju 5/8»- 18 UNF: 26 Nm do 30 Nm
Podzespot wyréwnywania cisnienia 1'3/4-12 UNF: 149 Nm do 162 Nm

5.7. Lutowanie przytacza wyréwnywania oleju w przypadku sprezarek pracujagcych w uktadach réwnolegtych
Przed rozpoczeciem lutowania przewodu wyréwnywania oleju sprezarki TAGP lub AGP nalezy przechyli¢ sprezarke pod katem co najmniej 10°, jak
pokazano na ilustracji.

5.8. Zawieszenie

Wszystkie sprezarki firmy Tecumseh sg standardowo dostarczane z zewnetrznym zestawem zawierajgcym amortyzatory i obejmy. Amortyzatory
stuzg do ttumienia drgan wywotanych praca sprezarki, przenoszonych przez podstawe, na ktérej zamontowano sprezarke. Aby zapewni¢ prawidtowe
funkcjonowanie urzadzenia, nie wolno ogranicza¢ dziatania amortyzatoréw. Z tego wzgledu podktadka spoczywajgca na elemencie dystansowym
musi zapewniac luz 1-4 mm od gdrnej powierzchni amortyzatora.

Aby unikna¢ odksztatcenia elementu dystansowego, Sruby M8 nalezy dokreca¢ momentem od 8 do 13 Nm.

5.9. Potaczenia elektryczne

Potaczenia elektryczne nalezy wykonac¢ przed wprowadzeniem czynnika chtodniczego do uktadu chtodzenia.

Aby zachowa¢ wysoka jakos¢ sprezarki Tecumseh i bezpieczenstwo uktadu, a takze zapewni¢ prawidtowe dziatanie, nalezy $cisle przestrzegac
ponizszych zalecen:

e Przewody elektryczne podtgczac dopiero po odtgczeniu gtdwnego zrodta zasilania.

e Sprawdzi¢ zgodnos$¢ napiecia zrédta zasilania uktadu z napieciem Zrédta zasilania sprezarki (patrz tabliczka znamionowa).

e Sprawdzi¢ zgodno$¢ schematu elektrycznego sprezarki ze schematem elektrycznym uktadu.
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e Parametry przewoddw potaczeniowych (uktadu zasilania, sterowania) muszg by¢ zgodne z parametrami zainstalowanej sprezarki (patrz tabliczka
zZnamionowa).

¢ QOdpowiednio zabezpieczy¢ linie zasilajacy i zastosowac przewdd uziemiajacy.

e Potgczenia elektryczne wykonac zgodnie z normami i przepisami obowigzujgcymi w miejscu uzytkowania sprezarki.

e Korzysta¢ wytgcznie z elementdw elektrycznych dostarczonych wraz ze sprezarka, nawet jesli elementy innego pochodzenia zdajg sie dziatac¢
sprawnie.

Skrzynke elektryczng zawsze montowac¢ w potozeniu
pionowym.
. Skrzynka typu Skrzynka typu
Wymiary JUNIOR SENIOR
L 125 180
H 206 232
P 82 90
H
X 91 130
Y 60 65
A 91 154
B 12 12

5.10. Szczelnosc obiegu
Przed wprowadzeniem czynnika chtodniczego do uktadu nalezy przeprowadzi¢ doktadng kontrole szczelnosci wszystkich przytaczy i w razie
koniecznosci dokonac naprawy.

5.11. Préiniowanie instalacji

Proznie nalezy wykonac w taki sposéb, aby wartosc cisnienia szczatkowego wynosita w przyblizeniu 200 mikrometrow stupa rteci (0,27 mbar).
Zaleca sie jednoczesne oproznianie uktadu wysokiego i niskiego cisnienia, aby skroci¢ czas operacji i zapewnic¢ jednakowa wartos¢ podcisnienia w
catym obiegu.

6. NAPELNIANIE CZYNNIKIEM CHLODNICZYM, POLACZENIE DO ZASILANIA | KONSERWACIJA:

Jezeli opisane ponizej czynnosci s wykonywane w Srodowisku zagrozonym wybuchem, firma Tecumseh zaleca stosowanie normy EN 378. W
czesci 4 okreslono ogdlne zasady bezpieczenstwa i podano wytyczne dotyczgce interwencji w urzgdzeniach wykorzystujacych tatwopalne czynniki
chtodnicze.

6.1. Ogolne zalecenia

Skrzynki elektryczne nalezy odpowiednio zainstalowac i zamkng¢ przed wprowadzeniem czynnika chtodniczego oraz podtgczeniem instalacji do
zasilania.

Przez caty okres wprowadzania czynnika chtodniczego oraz podczas konserwacji nalezy monitorowac poziomy stezenia unoszgcego sie w powietrzu
czynnika.

Obszar roboczy nalezy przewietrzac przez caty czas pracy uktadu.

6.2. Napetnienie czynnikiem chtodniczym
Nalezy przestrzegac zapiséw czesci 2, 3 i 4 normy EN 378, aby unikna¢ ryzyka uwolnienia ptynnego czynnika chtodniczego podczas operacji
napetniania i oprozniania ukfadu.

llo$¢ czynnika chtodniczego nalezy dostosowac do granic wartosci cisnienia okreslonych przez firme Tecumseh.

Nie uruchamiac sprezarki w stanie prézni w uktadach wysokiego i niskiego cisnienia.

Przed rozpoczeciem wprowadzania czynnika chtodniczego nalezy uziemi¢ podzespoty uktadu.

Uktad nalezy napetniac¢ wytgcznie czynnikami chtodniczymi odpowiednimi dla danej sprezarki (patrz tabliczka znamionowa).
Czynnik chtodniczy zawsze wprowadza sie w stanie ciektym, aby zachowa¢ odpowiednie proporcje mieszaniny.

Nie wolno dodawac substancji uzupetniajgcych ani barwigcych.
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6.3. Ryzyko wprowadzenia nadmiernej ilosci czynnika chtodniczego

Zanurzenie gtownych elementow sprezarki w wyniku wprowadzenia nadmiernej ilosci czynnika chtodniczego moze doprowadzi¢ do rozerwania
obudowy sprezarki.

Zanurzenie silnika, obudowy, ttoka i cylindra w ptynnym czynniku doprowadzi do powstania blokady hydraulicznej, co uniemozliwi uruchomienie
sprezarki ze wzgledu na zablokowanie wirnika.

Jesli z jakiegokolwiek powodu zabezpieczenie sprezarki nie zadziata odpowiednio szybko, zbyt wysoki prad w uzwojeniu silnika doprowadzi do
gwattownego wzrostu temperatury wewnatrz urzadzenia. To z kolei spowoduje parowanie ciektego czynnika oraz szybki wzrost cisnienia wewnatrz
obudowy sprezarki, ktérego wartos¢ przekroczy dopuszczalng granice.

6.4. Kontrole w trakcie przekazywania do eksploatacji

e Przeprowadzi¢ kalibracje elektrycznych urzadzen ochronnych oraz wyregulowac¢ ustawienia pozostatych urzadzen regulacyjnych i
zabezpieczajacych.

e Catkowicie otworzy¢ zawory serwisowe.

e Sprawdzi¢ dziatanie grzatki oleju, o ile jg zamontowano.

Sprezarkifirmy Tecumseh sg wyposazone w zewnetrzne lub wewnetrzne elementy zabezpieczajace, ktérych zasada dziatania bazuje najednoczesnym
pomiarze temperatury i natezenia pradu. Podobnie jak w przypadku innych elementéw zabezpieczajacych, takze i ten zapewnia odciecie zasilania
sprezarki, kiedy parametry jej pracy wykraczajg poza zakres okreslony przez producenta.

Gdy parametry pracy urzadzenia utrzymuja sie na statym poziomie, nalezy:

e Sprawdzi¢ pobor napiecia i natezenia przez sprezarke.

e Sprawdzi¢ wartosci maksymalnego i minimalnego cisnienia w uktadzie.

e Sprawdzi¢ temperatury przegrzania, przechtodzenia, gazu na powrocie i ttoczeniu.

e Sprawdzi¢ szczelno$¢ poszczegdlnych elementow.

e Przeprowadzi¢ ogdlng kontrole instalacji (czystos¢, wystepowanie nietypowych hataséw itp.). Przeprowadzi¢ ogledziny uktadu chtodzenia

W przypadku uktadow, w ktérych stosuje sie lekko palny czynnik chtodniczy, nalezy sprawdzi¢ w razie koniecznosci prawidtowos¢ dziatania urzadzen
do wykrywania nieszczelnosci.

Jesli dtugos¢ rurociggdw nie przekracza 20 m, do uktadu nie nalezy wprowadza¢ dodatkowe;j ilosci oleju. W przeciwnym wypadku nalezy zastosowac
olej zalecany przez firme Tecumseh.

6.5. Konserwacja
Firma Tecumseh zaleca zabezpieczenie obszaru prowadzenia prac konserwacyjnych zgodnie z normg EN 378, czesc 4.

Wybrane zalecenia:

e Uzyskac pozwolenie na prowadzenie prac przy wysokich temperaturach (w stosownych przypadkach).

e Zadbac, aby w obrebie prowadzenia prac nie byty przechowywane materiaty tatwopalne, ani nie wystepowaty zrodta iskrzenia.

e QOdtaczy¢ urzadzenia elektryczne od gtéwnego zrédta zasilania.

e Usungac Zrédta ciepta, aby uniknaé¢ wybuchu.

e Zapewnic¢ dostep do gasnicy, jesli w obrebie prowadzenia prac wystepuje zrodto ciepta.

e Przed wykonaniem prac przy obiegu chtodniczym lub przed rozpoczeciem spawania badZ lutowania upewnic sie, ze obszar prowadzenia prac
jest przewietrzany w odpowiedni sposdb.

e (Odgrodzic¢ obszar prowadzenia prac, aby uniemozliwi¢ wstep nieupowaznionym osobom.

e Zadbac, aby uzywany system wykrywania nieszczelnosci nie powodowat iskrzenia, a takze by byt odpowiednio zabezpieczony lub wykonany w
wersji iskroodpornej.

e Zapewni¢ odpowiednie przeszkolenie wszystkich pracownikéw prowadzacych prace konserwacyjne.

Zawsze, gdy jest to mozliwe, konserwacje uktadu chtodzenia, w ktérym stosuje sie czynnik chtodniczy zaklasyfikowany do kategorii A2L, nalezy
zleca¢ wyspecjalizowanemu warsztatowi.

Sprawdzi¢, czy ciSnienie w obiegu chtodniczym nie bedzie stwarza¢ zagrozenia w trakcie prowadzenia prac (wyrzucanie elementow, czynnika
chtodniczego itp.). Temperatura pracujacej sprezarki moze przekracza¢ 120°C. Nie wolno prowadzi¢ prac przy sprezarce bez odpowiedniego
zabezpieczenia.

6.5.1. Odzyskiwanie lekko palnych czynnikéw chtodniczych
e Uzywac stacji odzysku przystosowanych do czynnikéw A2L.

e Umiesci¢ oznaczenie o czynniku A2L na butli.

¢ Nie wolno mieszac ze sobg réznych czynnikéw chtodniczych.

6.5.2. Zobojetniane uktadu chtodniczego i Srodki ostroznosci przed rozpoczeciem lutowania
e Zadbac, aby w poblizu byta dostepna gasnica.

e Zobojetni¢ uktad azotem bez tlenu (powietrza).

¢ |dealnym rozwigzaniem jest wyprowadzenie wydmuchiwanego azotu na zewnatrz.
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6.5.3. Otwieranie obiegu czynnika chtodniczego i wymiana podzespotéw
WAZNE: Zabrania sie prowadzenia prac lutowniczych w trakcie wykonywania czynnosci przy uktadach wypetnionych tatwopalnym czynnikiem
chtodniczym. Wszelkie Zzrédta zaptonu (Zrédta iskier, ognia lub ciepta) nalezy bezwzglednie utrzymywac w bezpiecznej odlegtosci od obiegu.

Po dokonaniu wymiany podzespotdw alternatywnym rozwigzaniem wzgledem lutowania moze byc¢ zastosowanie potaczen zaciskowych.

6.5.4. Opréznianie podcisnieniowe

W przypadku tatwopalnych czynnikéw chtodniczych nalezy sprawdzi¢, czy stycznik pompy prézniowej jest jedynym zrodtem zaptonu.

Nalezy dopilnowa¢, aby pompa prézniowa nie pracowata w poblizu zrodta zaptonu (wylot pompy préozniowej musi sie znajdowac w bezpiecznym
potozeniu, itp.).

Zaleca sie wyprowadzenie powietrza na zewnatrz.

6.5.5. Wymiana elementow elektrycznych
e Przed wprowadzeniem czynnika chtodniczego do uktadu i jego ponownym uruchomieniem odpowiednio zamkna¢ skrzynki elektryczne.

¢ Wadliwe elementy elektryczne wymienié, stosujac inne czesci o takich samych parametrach technicznych, aby zapewnic state bezpieczeristwo
uktadu.

Regularnie sprawdzac:

e elementy uktadow bezpieczeristwa i sterowania;

e stan pofgczen uktadu elektrycznego i chtodniczego (stopier dokrecenia, oznaki utleniania, Slady oleju itp.);
e warunki pracy;

e przymocowanie sprezarki do podstawy;

e dziatanie grzatki oleju.

Raz w roku lub zgodnie z obowigzujacymi lokalnie przepisami nalezy przeprowadzi¢ kontrole szczelnosci.

Etykiety ostrzegawcze

Niezaleznie od typu czynnika chtodniczego na etykiecie musi by¢ podana jego nazwa i masa.

W przypadku ptynow sklasyfikowanych w kategorii A2L wymagane jest widoczne i czytelne oznaczenie wskazujace na obecnosé substanciji
tatwopalnej.

6.6. Koniec okresu eksploatacji produktu
Ptynne czynniki fluorowcopochodne odzyskuje sie zgodnie z rozporzadzeniem UE w sprawie fluorowanych gazéw cieplarnianych.
Ponadto firma Tecumseh zaleca poddanie recyklingowi zaréwno oleju sprezarkowego, jak i samej sprezarki.

7. GWARANCIA

Wszelkie informacje na temat gwarancji dotyczacej sprezarki podano w ogdlnych warunkach sprzedazy.

W zwigzku z nieustannym dazeniem do udoskonalania oferowanych produktéw firma Tecumseh zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w
niniejszej instrukcji bez uprzedzenia.
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06s3aTeNbHO NOHOCTLIO NPOYMUTaKTE HACTOALEE PYKOBOACTBO.

3anyck, sKcnayaTaums, TeXHMYeckoe OOCAYKMBAHUE U YTUAM3AUMA MO OKOHYAHWWM CPOKa CAY:KObl TPebytoT cobMoAeHUA CTPOrux npasua B
COOTBETCTBMM C CYLLECTBYIOLWMMM CTaHAAPTaMM M NepeaoBbIMM MeToAdaMu. Heobxoammo cobntoaaTe AeNCTBYOLLME CTaHAAPTbI M 3aKOHOAATENbCTBO
CTPaHbl, B KOTOPOM YCTAHOBAEH KOMMPECCOP, a TakXKe OOLIeNpUHATbIE MPaBMaa MOAKAOYEHUA XONOAMNbHbLIX YCTAHOBOK W 3MEKTPUYECKMX
CcoeiIHEeHNNA.

Heobxoammo cobntoaTh AManasoHbl NPUMEHEHMWS, YKa3aHHble B TEXHMYECKOM NacnopTe, U YCNOBUSA BEHTUAALMM, MPUBEAEHHbBIE HUKE.

BHMMaHuMe: 6e3onacHocTb

MpumedaHue: He BKIOYaiiTe cncTEMy, eCau.
1- 3aWWTHbBIN KOXKYX HAAEKHO 3aKpenaeH, u.

2- Komnpeccop npasuibHO NOAKNOYEH K 3a3eMIEHMIO.

1. 3SAAB/IEHUE O COOTBETCTBUU U UHTETPALUU

3TW XONOAMAbHbBIE KOMNPECCOPbl NpeAHasHayYeHbl A1 YCTaHOBKM B MalliMHbI B COOTBETCTBMM C AMPEKTMBOMN NO MalmnHocTpoeHuto 2006/42/EC.
OHM COOTBETCTBYIOT AMPEKTUBE O HM3KOBOMLTHOM 0b6opyaoBaHumn 2014/35/EC v anpekTnee o HesonacHocTh 0bopyaoBaHua paboTatoLlero noa,
nasneHunem (PED) 2014/68/EC.

BBOA B 3KCM/IyaTaL MO pa3peLlaeTca, TOAbKO C/IM MOHTAX BbIMOHANCA COMAaCHO MPUBEAEHHbBIM HUMKE MHCTPYKLUMAM M €C/TM MaLLMHbI COOTBETCTBYHOT
AeNCTBYIOWMM HOPMATHBAM.

Mpn ncnonb3oBaHum Ruarocter knacca A2L,A2, A3 cornacHo ISO 817, cobntoaaliTe npasuia TeEXHUKM 6€30MacHOCTU A5 1erKOBOCMH/IaMEHAOLLMXCS

)unarocTten. Komnpeccopb! A0MKHbI YCTaHaBAMBATLCSA U 0OCYKMBATLCA B COOTBETCTBMM CO CTaHAapTamm 6e3onacHocTn ISO 5149, EN 378 nnum EN
60335-2.

2. BEBONACHOCTb U PUCKHN, CBA3AHHDbIE C 3BANYCKOM U UCMNOJZIb3OBAHMUEM TOPHOYUX XNAOQATEHTOB
KATETOPUU A2L, A3

2.1. BeHTunauyumsa

MpunoxkeHune CA, HP, MHP and BP

MuHUManbHaa CKOPOCTb BEHTUAALUMN KOoMmNpeccopa 2 * 900 m3/h

2.2. JlerkoBocnaameHsAILWMeCca XAazareHTbl
OCHOBHble XapaKTePWUCTMKM STUX NPOAYKTOB, B3aTble M3 ISO817 Man M3 AaHHbIX NOCTABLLMKA, NPUBEAEHbI B TabAMLE HUNKE B MHOOPMALMOHHbIX
uensx

XnapareHt R1234yf R455A R454C R290
Knacc besonacHocTn A2L A2L A2L A3
HUKHWIA Npeaen BOCNAaMeHAEMOCTM NPU HOPMasIbHbIX YCOBUAX B 06 bEMHbIX % 6.2 11.8 6.2 2.1
HWXHWI Npesen BoCnNaMeHAeMOCTN NPY HOPMa/bHbIX YCA0BUAX kg/m? 0.289 0.431 0.293 0.038
Honyctumbiit npeaen 20 % LFL g/m3 57.8 86 59 7.6
TemnepaTtypa camoBOCMIaMEHEHMA °C 405 473 > 400 470

Hwkoraa He Mcnonb3yitTe M3aenne, He U3yumns NacnopT besonacHocTv matepmana (MSDS), KOTOPbIM MOMKHO MOAYYMUTb Y NOCTaBLLMKA XNaZareHTa.

2.3. O6nactb NMPUMEHEHUA CTAaHAAPTOB, KaACAlWUXCA XONOAWUNbHbBLIX CUCTEM, B KOTOPbIX WUCNONb3YHOTCA

ZierkoBocnsiameHaowuneca XNaKoctm
Ecnn 3TO NO3BONAIOT MECTHbIE HOPMbI, TO KONIMYECTBO SIETKOBOCN/IAMEHAIOLLIMXCA KUAKOCTEN, KOTOPble MOTYT MCMOAb30BATbCA B XONOAMbHbIX
cucTemax, onpeaeneHo B CTaHA4apTax Ha 3TW NpoayKTbl, Hanpumep, EN 60335-2-40, EN 60335-2-89 nan EN 378.

2.4, npeAOTBpaI.IJ,EHMe 06pa303aHm| NnOoTeHUUa/IbHO B3PbIBOONACHbIX 30H
Mcnonb3oBaHWe NerkoBoCnIaMeHAoLWLMXCA )KI/ILLKOCTEI;I B C/ly4ae YyTeYKM MOXKeT MpuBeCTM K BO3ropaHwuto. [losatomy HEO6XO,CI,I/IMO, 4TOObI
KOHCTPYKUMA CUCTEMbI OXNaXOeHNA N BEHTUAALMKM KOMNPeCCopa NpeaoTepallasa nodasieHne BSprBOOI’IaCHOI\/'I 30Hbl.
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MUAKOCTU TAXKenee BO34yXa, MO3STOMY NPW OTCYTCTBUM BEHTUAALMM OHU MUTPUPYIOT B HUMKHIOKO YaCTb YCTAHOBKM.

2.5. KBanndukauma nepcoHana
Ona obcny»KMBaHWA M pemoHTa 0bopyaoBaHMA MEpPCoHan AO/KEH 3HaTb, Kak paboTaTb C x/ladareHTamu, a TakXKe MMEeTb COOTBETCTBYIOLLYO
NoOArOTOBKY A1A paboTbl C BOCMIAMEHAOLWMMMICA KUAKOCTAMM, YTOObI HE A0NYCTUTL GOPMMPOBAHMA B3PLIBOOMACHOMN BO3/1yLLIHOM CMECH.

HeobxoaMMO 3HaTb MHCTPYMEHTbI, MPOoLEeAypy TPAHCMOPTMPOBKM KOMMPEccopa W X1aareHToB, a TakKe npasuaa M Hopmbl 6e3onacHoOCTH Npu
06CYKUBAHWM U PEMOHTE.

2.6. 3aWMUTa INEKTPUYECKMX KNeMM Komnpeccopa

PaspyuweHue n3onaumm (cTeknaHHoOM BYCUHbI) Ha KNeMMe NUTAaHMA KOMNPeccopa 13-3a GM3NYEeCcKoro yaapa Uan NoBbIWEHWA TeMMNepaTypbl MOXeT
NPUBECTYM K MOABJEHWNIO OTBEPCTUA, YEPE3 KOTOPOE MOKET BbITEKATb X1aZareHT M Mac/o. Npu KOHTaKTe C UCKPOM 3Ta CMECb MOKET BOCM/TAMEHUTLCS.
Jltoboe cnyyaitHoe NoBpexAeHNe KNeMM BO BPeMSA 3KCMIyaTalMmM NPUBOAMUT K BbIXOAY M3 CTPOA KOMMNPECccopa.

Mpy HOPManbHOM 3KCNyaTaLMM KPbILWKA K1EMMHOM KOPOOKM 3alLMLLAET TPEXNONOCHYIO KNeEMMY OT yAapoB.

MoCKONbKY KomMnpeccop He 060pyA0BaH 3aWMTOM OT BHEWHEro OrHA, 3aWmTy 06OpyA0BaHMA OT Noskapa Ao/KeH obecneynTb NPOM3BOAUTENb
obopynoBaHMA. TakKe A0MKHbI ObiTb MPeAyCMOTPEHbI HagAexKalle CPeACcTBa OUYUCTKM M 3aLLUMTbI OT NPEBbLIWEHNA AONYCTUMbIX NPeaenoB (CMm.
yCnoBus Ha aTukeTke PED).

3anpelLaeTca ycTaHaBAMBaTb KOMNPECCOPbI B KOPPO3MOHHO-aKTUBHOM UM NbINBHOW cpeae.

3. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN. MAPKMPOBKA KOMMNPECCOPOB CEPUU AG

3.1. UpgeHTUPMKALMOHHAA MeTKA U 0603HaueHune

Komnpeccopbl AG****N, AG****U, TAG****Z 1 C oTHocATCA K KaTeropwuu |l, cornacHo anpekTmee o 6esonacHocTM obopyaoBaHua paboTatolero
noa nasnerHviem (PED) 2014/68/EU.

Komnpeccopbl AG****P oTHocaTcs K KaTeropun I, cornacHo amMpektnee o HesonacHocTn obopyaoBaHus paboTatollero noa AasneHnem (PED)
2014/68/EU.

(CBoBOAHbBIV BHYTPEHHNI 06bem Ana cnpasku: 11,6 1)

MapKMPOBOYHbIE STUKETKM COAEPKaT cneaytoLlyto MHGoPMaLMio.

Kopa O603HayeHune

A HanpsxeHnne-Konmyectso dpasz-Yacrora

D Boimm o =

C XnagareHt Tecumsek(p) @

E 0603HayeHne Komnpeccopa 6836230100

F CEpUiiHbI Homep @ TAGA4573Z2-TZ

H MakKc. TemnepaTypa OKpysKatoLel cpebl @ 40% - 50"’

J MakcumasnibHO aonyctumoe paboyee aasnexHune / LRA: B @
IHIIUIHIMMIIIWIIHblHHlIIIHIIWIIIlI

K MuHMMabHas / MakCMManbHas Temnepartypa c“us® H2521 50 081351 C %
FNYBOKOM BBITANKKN COUNTRYOF ORIGIN : FRANCE-LA MURE THERMALLY PROTECTED

L PerncTpaumoHHbIM HoMep HOTUGULMPOBAHHOIO @ c € Ta mzif) —Mf% ’\H/I
opraka @ 0060  Tstc)| -35/:150] | K

M [laTta npon3BoaCTBa 1 UCMbITaHKA § [!l_]] P\if:r(,::: 20.1/%; ;

N HauanbHbI TOK : *

p cBOOOAHbLIN 0OBEM

Komnpeccopbl AG****P cepTtnudunumposaHbl ansa paboTbl ¢
xnagareHTamum R455A n R454C.

Komnpeccopbl AG****N cepTndunumpoBaHsl Ana paboTsl C
xnagareHTamm R1234yf.

Komnpeccopbl AG****U cepTndnumpoBaHbl a1a paboTsl C
xnagareHTamm R290.

Ha HMX HaHEeCEH XenTblii NpeaynpexaatoLmnii 1OroTHM, Kak
MOKa3aHo Ha PUCYHKe.

B cnyyae MHOroXMAKOCTHbIX KOMMPEccopoB gassieHue PS B neyatHou popme = pgasneHuto PS Hanbonee orpaHnuMBalOLLEN XKUAKOCTU NpU
Ta max.
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Kateropua PED ons Kaskaon KMAKOCTM onpegeneHa B Tabnuue Huke. MHOTOXMAKOCTHbIM KOMNPeccop Bceraa KBannduumpyeTcs no BbiCLIen
KaTeropumm.
Ona onpenenenns kateropum DESP ycTaHOBKM cnedyeT yumTbiBaTb KaTeroputo DESP Komnpeccopa, CBA3aHHYO C MKUAKOCTbIO, UCMOb3yEMON B
yCTaHOBKe.

Mpumep:

e Komnpeccop AGxxxxP cepTndmumposaH Kak CAT I, TOCKONbKY MOXET UCnoab3oBaTbcA ¢ R-455A.

e (OpaHaKo ecan ero ncnonb3osatb ¢ R-404A, To oH byaeT knaccudumumposaH Kak CAT Il PED.

e B 3TOM Cyyvae ans KBaanMdUKaLmm XoNoAMAbHOIO arperaTa, BKAOYAOLLEro 3TOT Komnpeccop 1 paboTatouiero Ha R-404A, byaeT Mcnonb3osathbea
TOoNbKO CAT II.

Mugkoctn PS (b) Karteropusa PED
R-404A 20.1 I
R-452A 21 Il
R-449A 20,4 Il
R-448A 20,4 Il
R-407C 19.1 Il
R-455A 21,5 I
R-454C 18,4 1l

R-1234yf 10,8 Il
R-22 16.7 I
R-513A 115 I
R-134a 10.9 I
R-290 14.7 Il

PS: oTHoCKTeNnbHOE AaB/ieHWe B TOUKe My3blpbKa

HanomuHaHue: komnpeccopbl CAT |, Ha KOTopble pacnpocTpaHaeTca AeicTene JMpeKkTUBbl N0 HU3KOBOALTHOMY 0DOPYAOBaHMIO, He NoanajatoT
nop aecteme Aupektusbl no ICM.

3.2. TexHUYECKME XapPaAKTEPUCTUKU
Kopnyc komnpeccopos moaensHoro paaa AG noasepraeTca BO3AeNCTBUIO HU3KOTO AaBAeHUs CUCTEMbI OXNaXKAeHMUA.

B cooTtBeTcTBUM C AnpeKTMBOM PED v 415 obecneyeHms BbICOKOrO KauyecTBa npoayKummn Tecumseh BbINOAHAET UCMbITaHWUA KaxKA0ro Komnpeccopa
Ha cOOPOYHOW AMHUM NOA AABAEHUMEM BO3/AyXa, MPEBbIWAOWMM UK paBHbIM Tpebyemomy 3HadeHuto 1,1 x PS, ana noboro Mcnonsbayemoro
OX/1aXKalOLEero areHTa M Ha OCHOBE PacYeToB 1A Hanbonee KecTKoro xnagareHTa R455A.

CnpaBo4yHan nHoopmauma: 1,1 * PS (46 °C sat) = 24 bap oTH. Aasn. ana R455A.

TakKe nepnogmn4ecKkn NpoBoOAATCA AOMOJNHUTE/IbHbIE UCMbITAHWA Ha paspyLUeHue.

4. TPAHCNOPTUPOBKA U XPAHEHUE

pu OTrpy3Ke ¢ 3aBoAda KOMNpeccop 3anpas/ieH macaom v asotom (ot 0,3 go 0,5 6ap). Mpw AOCTaBKe KOMMNPECCOP HE COAEPKUT XNaAareHT.

Bcs MHGOpMaLmMa 0 AOCTaBKe KOMMPECCOPOB NPMBEAEHA B YCN0BUAX Npodarku. Mpw noaydeHmn ybeamTech B XOpoLem CoCTOsHUM 060pya0BaHMUA
(xopolwmit BHELWHMIA BUA, OTCYTCTBME YAAPOB MK AedopMaLmn), B YaCTHOCTU A1 K1EMMbI MOAKIOUYEHMS.

Mpn paboTe c Komnpeccopom Heb3a bpaTb ero 3a TPYOKM, UCNONb3YNTE CNeLmanbHbli MOABEMHbIN KPOHWTENH. MHDOpMaLMio O paspelleHHbIX
MONOMKEHWAX ANA CKNAAMPOBAHUA M TPAHCTIOPTUPOBKM CM. B HaLLEN TEXHUYECKOWM AOKYMEHTaLUMN.

3a pekomeHZauUMmn No TPAHCNOPTUPOBKE CUCTEM, 3aMPaABNEHHbIX X/1aZlareHTaMn, OTBeYaeT NPOU3BOANTE/b 3TUX CUCTEM.
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5. PEKOMEHOAUUW NO WCNOJIb3OBAHUIO U MOHTAXY KOMMPECCOPA HA XONOAWUNBbHOM
OBOPYAOBAHUMU

Ona pa6OTbI C nNerkosocniameHARnWMMnNCA KNAKOCTAMM NPU NMPOEKTUPOBAHNN 060py,D,OBaHMﬂ HEO6XO,£I,I/IN\O nposecTn COOTBeTCTByPOLLI,MlZ aHanns
PW1CKOB, 4TOObLI He AONYCTUTb CKONNEHWA XNafdareHTa B C/lydae ero yTedkm B MecCTax, KOTOpPble MOryT CTaTb NOTeHUWA/IbHbIMU MCTOYHUKaMU
BOCNN1aMeHeHMA.

e Y7106 npegoTBpaTnUTb NoBpexaeHne mnsaenna MnOoCTOPOHHUMMK, MoNb3oBaTenem Uan NtobbIm Apyrum Anuom, nonydmswinmm Aoctyn K
O60p\/ﬂ,OBaHlA}O, obecneyste AO0CTaTOYHYO 3alLNTY B COOTBETCTBMKN C MECTHbIMMW HOPMaTHUBaMMU.

° Kpome TOro, Besjae Ha OGOpyﬁLOBaHMM AONXKHa HbITb npegycmoTpeHa COOTBETCTBYHOLWAA MaPKMPOBKA N1erkoBOCMN/1IaMeHA W MXCA )KM,D,KOCTEI;I,
4TOObI yBEOOMMUTb NO/Ib30BaTENA NN noboro APYyroro 4enoseka, MMeroLero 4ocTyn K o6opy,u,osano, O PUCKax, CBA3aHHbIX C MPUCYTCTBNEM
Taknx )KM,D,KOCTEI;I (MCI’]OJ’Ib3ylZTe CTaHAapPTHbIE MUKTOrpaMmbl, YKasbliBatoLlMe Ha OMNaCHOCTb BOCI'I/'IaMeHeHl/IFI).

5.1. MakcumanbHoe gonyctumoe gasneHue
Komnpeccopsl Tecumseh npeaHasHadveHbl 414 paboTbl NPU MaKkCHManbHOW TemnepaType oKkpyatollen cpeapl +46 °C. Heobxoammo cobntoaats
06LLI,eﬂpl/1HﬂTbIe CTaHAapPTbl ANA ONTUMM3aAUMM KONIMHEeCTBa X/N1adareHTa B YCTaHOBKe. |_|pl/1 pa60Te KOMMpeccopa 3anpellaeTca npesblllaTb
MaKCMMa/ibHOe [AaBieHWe HarHeTaHuA, COOTBETCTBYHOLLEe MaKCMMabHOM Temnepartype KoHAeHCauun. Kopnyc KOMMnpeccopa He A0/KeH
noJBepraTbCa BO34ENCTBUIO TemnepaTypbl HuxKe =35 °C,

He3aBMCMMO OT MCNONb3YeMOM XKUAKOCTU, HarHeTaTe/IbHbI KOHTYP KoMmnpeccopa Bceraa knaccuduumpyerca Kak CAT | PED - makcumanbHoe
AaBaeHMe HarHeTaHUA Komnpeccopa, AoNycTUMOe AR Komnpeccopa, coctaaser : PS HP = 32 6ap.

5.2. PaclumpuTtenbHblii SnemMeHT
Tecumseh pekomeHayeT UCNOAb30BaTb TEPMOPETYINPYIOLME BEHTUN.

5.3. MoOHTaX gnAa nepBoro BBoga B 3KCMAyaTauuio
KomnaHua Tecumseh He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a nocneacrtsmA HeCO6/'IK),£I,eHl/IFI l/lHCprKLI,l/Il;I N0 MOHTaXy U TEXHUYECKOMY O6C/'Iy)-Kl/IBaHl/IPO,
npmnBeaeHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE.

5.4. PaamelueHne Komnpeccopa 1 onpeaeneHue sanpaBKku XaagareHTom

5.4.1. OnpepgeneHue 3anpaBKuU X1agareHTom

Konnyectso XNafareHTa He A0/1XKHO NPeBbIWaTb Takoe, KOTOPOE MOXKET XPaHUTbCA Ha CTOPOHE BbICOKOIo AaB/1eHNA. Ecamn CyLlecCTByeT BEPOATHOCTb
nonafaHuA XnagareHTa B KOMMNPeccop B0 BpemMA OCTaHOBOK NN eC/IN KONTMYECTBO X/1aareHTa npesblllaeT 1,5 Kr, KOMMNaHMA Tecumseh pexkomeHayeT
MCNONb30BaTb NoAOrpeBaTe/ib KapTepa n (W‘II/I) OSpaTHbIﬁ KnanaH Ha IMHUKW HarHeTaHuA.

BO3BpaT KNAKOCTK BO BpeEMA NepexoaHblIX NpoLeccoB NpeaoTspallaeTcA C NOMOLULbHO pecnBepa.

MaKcrmanbHbIi YpPOBEeHb 3anpaBKK BOCNNaMEHAKWMMMNCA XNadareHTamMn onpeaenAaeTca B Ha OCHOBaHUU oneN\a, npn KOTOpPOM pa60TaeT
Cnctema xnagareHTa, ee pacnonoXeHnAa 1 Thna NpuMMeHeHnA (HeFIO/'IHbIlZ nepeueHb).

5.4.2. MonoxeHue WCKPALMX 3NEKTPUUECKMX KOMMOHEHTOB MPU WMCMNOAb30BaHMU N1IErKOBOCMAaMEHSAIOLMNXCA
}¥ugkocreit A2L

Takme KOMMNOHEHTbI YCTaHaB/IMBAOTCA B 30HE, KOTOPaAa He ABNAETCA /'IeFKOBOCI'I}'IaMeHﬂPOLLLEI;ICﬂ. Tecumseh pekomeHAayeT yCTaHaB/IMBaTb MX BbICOKO
M B XOPOLO NpoBeETPMBAEMOM MeCTe.

5.4.3. 3ameHa Komnpeccopa

Korvmpeccop He A0/1XKeH NPenATCTBOBAaTb ABUMKEHUNIO mog,eﬁ, OTKPbITHIO Asepeﬂ N CTaBHEN.

Onopa, Ha KOTOPOM pa3meLLaeTca KOMNPeccop, A0MKHA BbITb AOCTATOYHO MNPOYHONM (GYyHAAMEHT, KPOHWTENHbI, CTeHa u T. 4.). YbeamTech, 4to
KOMMpPeccop yCTaHaB/IMBaAETCA Ha TOPNU30OHTA/IbHOM OCHOBaHMK, O60py,CLOBaHHOM ,LI,eMFId)epaN\M.

BVﬂ,bTe OCTOPOXHbI, 4TODObI He 3a6ﬂOKMpOBaTb LUMPRYNALUMIO BO3YyXa BOKPYT 3/IEKTPUHECKMX KOMMOHEHTOB 1 KOMMpPeccopa, o6ecne\4MBarou_L\/ro nx
oxnaxaeHwme.

5.5. MNalika noaKAOUYeHUI XnapareHTa
HaﬂOMl/IHaeM, YTO NailKa MOKET BbINO/IHATLCA TONbKO Ha O60pyﬂ,OBaHMM, He3anpas/eHHOM X/1lalareHTamm.

[nsa obecneyeHuns NnpasuabHo paboTel 060pyA0BaHUA PEKOMEHAYEeTCA:
e BbINOMHATHL NalKy NoA a30Tom, obecneuns LOMKHOE PACCTOAHME OT NAaMeHU A0 31eKTPo0boPYA0BaHMS;

® M30/1MPOBaTb BCaCblBatOLLYHO pr6y OT BMYCKHOIo OTBEPCTUA KOMMNpPeCccopa, 4TObObI M36EXKATH KOHAEeHCalnn Bnarn.

AKKypaTHO 0bpexbTe U chopmmpyiiTe TpyOHYIO 06BA3KY Tak, YToBbl NPeAOTBPATUTL NONaZaHMe B CUCTEMY MbIJM U YacTUL, MeTanna. 3anpeLiaeTca
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MCNOMb30BaTb NUAY. BOCNonb3yTech MHCTPYMEHTOM 415 TMOKK TpyH, COOTBETCTBYIOLLMM UX ANAMETPY, YTODbI M36eKaTb YPE3IMEPHbIX CYKEHUI.

YT06bI YMEHBLINTL BEPOATHOCTb NPOTEYEK C TEYEHWMEM BpeMeHW, Tecumseh pekomeHayeT UCNO/Ib30BaTb NasHble COeAMHEeHNS BMeCTo pe3bboBbIx
GWTMHIOB C pa3BanbLOBKOM. JonycKaeTca NPUBMHUMBATL GUTUHIM K MIOCKO NOBEPXHOCTM, UCMO/b3YA NMPOKNAAKY.
Mepes BBOAOM B 3KCM/yaTaUMio 0b6sA3aTeNeH KOHTPO/Ib MpoTeYek.

5.6. MomeHTbl 3aTAXKWN BCACbIBAOLW,Ero BEHTUNA

1- NaTpybkm SAE 1/4” : 7- 11 H-m

A- NyCTOE WX 3arpyKeHHoe coeanHeHne
B- npeccocTtatuyeckuin coegmHuTeNb

2- KNto4-BCTaBKa C NepexoiHbiM BHYTPEHHUM KBaapaTtom 1/4”
:6-13 H'm

3- KabenbHblI canbHMK: 5-13 H-m
4- Coegnnutens 171/4- 14UNS: 70-85 H-m

[lo Hauana paboTbl C UrONBbYATBIM KNAMAHOM OTKPYTUTE raiiky
KabenbHOTo casbHUKa. 3aTeM BHOBb 3aTAHWTE ee.

Opyrne dUTUHMM (ONUMOHaNbHO)

Yrnosoe coeanHerve 1”7 1/4- 12UNF ana npuKpyYmBaHna K BCaCbiBaHMIO AWM HarHeTaHuo: 114 Hm- 126 Hm.
Y3en BbipaBHMBaHUA Macaa 5/8»- 18 UNF: 26 Hm- 30 Hm
Y3en BbipaBHUBaHKUA AaBneHna 1/3/4-12 UNF: 149 Hm- 162 Hm

5.7. 3aBMHYMBaHMue d)MTMHI'a BblIpaBHUBaAHUA Mmacna ANA Napa/iie/ibHOro MOHTa*a Komnpeccopos
Mepen npucoeamMHeHMEM WTYLEPa BbipaBHMBAHWA Macna KomnpeccopoB TAGP man AGP HaknoHWUTe Komnpeccopbl Kak MUHUMYM Ha 10°, Kak
MOKa3aHO HUXKe.

5.8. Mopsecka

Bce Komnpeccopbl Tecumseh cTaHAapTHO MOCTABAAIOTCA B KOMMIEKTAUMW C BHELHEN MOABECKOM, BKAOYAA amopTM3aTopbl W BTYAKW. Ponb
aMOpPTM3aTOPOB COCTOUT B OCNabieHnn nepeaaydn snbpaLmin, co3gaBaembiX KOMNPECCOPOM, Ha OCHOBAHME, K KOTOPOMY OH MpuKpenaeH. Ona
npaBwabHOM PaboTbl aMOPTM3ATOPOB UM HUYTO HE AOMKHO MelaTb. [Jna 3TOro mexay Wanbol, HarkMmatowen Ha BTYKY, U BEPXHEN YacTbto
amopTM3aTopa A0/MKEH 0CTaBaTbcA 3a30p oT 1 A0 4 mm.

YT106bl HE AedOPMMPOBATL BTY/KY, BUHTbI M8 A0MKHbI 3aTArMBaTLCA C MOMEHTOM OT 8 A0 13 H-m.
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5.9. dneKrtpuueckune coeguHeHuUs

QHEKTpM‘{eCKl/Ie coegmnHeHMA OO01KHbI ObITb BbINOMHEHbI A0 3anpaBku XO}'IO,D,I/I/'IbHOl;I CUCTeMbl XNagareHTom.

[N coxpaHeHMa xapakTepucTuk, besonacHocT obopyaoBaHua 1 obecnedeHns NpasuabHoOM paboTbl Komnpeccopa Tecumseh HeobxoaMMO:

® BCerda OTK/Io4aTb KOMMPECCOP OT 3/1EKTPOCETH,

® MpPOBepPATb COOTBETCTBME HAMPAXKEHNA MNTAHNA CUCTEMbI HANPAXKEHNIO NNTAaHMA KOMMNpeCccopa (CN\. nacnopTHble ,D,aHHbIe),'

® MpoBepATb COOTBETCTBME aﬂeKTpMHECKOl‘/JI CXemMbl Komnpeccopa 9}'IeKTpl/1‘-iECKOl‘/JI cxeme O60py,D,OBaHMH,‘

. BbI6MpaTb pasmep coeanHNTENNbHbIX Kabenew (CM/‘IOBbIX, yl'lpaB}'IﬂrOLLLMX) B COOTBETCTBMW C XaPaKTEPUCTUKAMK YCTaHOB/IEHHOIO KOMMpeccopa
(cm. nacnopTHble AaHHble);

® 3KPaHMPOBATb NIMHUIO SNEKTPOMUTAHNA N YCTAaHOBUTb NIMHUIO 3a3eM1EHNA;

® BbIMNO/IHATb 3N1eKTPUHECKME NOAKNOHEHNA B COOTBETCTBMMN C HOPMATMBaMMU, ,D,elZCTByIOLLI,MMVI B CTpaHe MOHTaXa,

®  MNCNONb30BaTb 3N1EKTPUYHECKME KOMMOHEHTbLI MOCTaBNAAEMblIE CKOMMPECCOPOM, iaXKe eCI APYTe KOMNOHEHTbI KaXKyTCA y40BNEeTBOPUTE/IbHbIMN.

dneKkTpokopobKa Bcerga [AO/MKHa ObITb  3aKpenseHa
BEPTMKANbHO.
Pasmepb! Kopo6ka JUNIOR Kopo6ka SENIOR

L 125 180

H 206 232

P 82 90

H

X 91 130

Y 60 65

A 91 154

B 12 12

5.10. lepmeTUYHOCTb KOHTYPOB
Mepes 3anpaBKo XNa4areHToM peryaapHo NPoBepAnTe repMeTUYHOCTb BCEX COeAMHEHUI 1 NPU HEOBXOAMMOCTH TepMETU3NPYITE UX.

5.11. BakyymupoBsaHue

OcyuiecTsmTe BakyymnpoBaHue obopyaoBaHUA ANA AOCTUMMKEHWA oCTaTovHoro Aasnexus 200 MKm pTyTHOro ctonba (0,27 mbap), rapaHTupys
Tpebyemoe KayecTBO Bakyyma. [19 COKpalleH1a BpemeH paboTsl M obecneyeHns 0AMHAKOBOrO YPOBHA BaKyyMa No BCEMY KOHTYPY peKoMeHAyeTcs
OAHOBPEMEHHO BaKyyMMpPOBaTb oba KOHTYpPa, BbICOKOIo M HU3KOIo AaB/eHNA.

6. SANPABKA XJIAOATEHTA, BKNTIOYMEHUE U TEXHUYECKOE OBCNYXXUBAHUE

Ec/n onucaHHble HUKe AeNCTBUA BbINONHAIOTCA B NOTEHLMANbHO B3PbIBOOMACHbIX cpeaax, Tecumseh pekomeHayeT cobaoaats craHaapt EN 378.
YacTb 4 npeanucbiBaeT obLume Npasuna TEXHWKU 6E30MacHOCTU; COAEPHKUT YKa3aHUs Mo BbIMOIHEHWIO AENCTBUIM C 060pYyA0BaHUEM, B KOTOPOM
WMCMONb3YIOTCA NIETKOBOCTIAMEHSIOLLMECS XNaareHTbl.

6.1. O6wme peKomeHgauumn

9J'IEKTpl/NeCKl/Ie I-(OpO6Kl/I AONTKHbI ObITb NpPaBn/IbHO YCTaHOB/1IEHbI M 3aKPbITbI Nepea 3anpaBK0171 XNagareHTom 1 BKAt4YeHnem O6p\/,£I,OBaHMH.
B TeueHue Bcero nepmnoaa 3anpaBkn x1a4areHTomMm N TexHM4eckoro O6C/'IV>KI/IBaHl/IFI HEO6XO,D,I/IN\O KOHTPONMPOBATb YPOBHM HFO B BO34ayxe.

B TeueHune nposeaeHMA pa60T AO0XKHa BbITb 0becneyeHa BEHTUAUMNA pa6oqel?1 30HbI.

6.2. 3anpaBKa x/1agareHTa
[na npenoTBpalleHna pucka BblOpoca xnadareHTa BO BPEMA Onepaumii 3anpaBKkM M CAMBA XONOAWIbHOM CUMCTEMbI AOMKHbI NPUMEHATLCA
NONOXEHWNA, N3NOXKEHHble B YacTAX 2, 3 1 4 cTaHaapTa EN 378.

OrpaHquTe 3aMpaBKy XNafdareHTa Tak, 4TOObI AaBneHne Haxogmnnocb B npeaenax pa60qero AnanasoHa, onpegesieHHOoro Komnaxmen Tecumseh.

Hukorga He 3anyCKaHTe Komnpeccop, eCnn HapylweHa repMeTM4HOCTb KOHTYPOB BbICOKOIo M HM3KOro AaBneHnA.
I'Iepe,a, Ha4a/l0M 3aMnpaBKKM XNadareHTa KOMMNOHeHTbl KOMMNpeccopa AO/IKHbI HbITb 3a3eMNEHDI.
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3anpasnsiTe 060pya0BaHUE TONBKO TEMM XAaareHTamu, 415 KOTOPbIX NpeaHasHa4YeH KOMNPEeCcop (CM. NacnopTHbIE AaHHbIE).
Bcerna npoBoamTe 3amnpaBKy X1aAareHToM B KUAKOW dase, 4Tobbl 06ecneynTb NpaBmabHY NPONOPLMIO CMECK.
3anpeulaetca A06aBAATb NPUCAAKM AN KPACUTENN.

6.3. OnacHOCTb U36bITOYHOI 3aNpaBKKU XNagareHTom

MOrpysKEHME OCHOBHbIX Y3/10B KOMMPECccopa B *KMAKOCTb M3-33 YpPEe3MepHOW 3anpaBKM X/NaZareHTOM MOMKeT MPUBECTM K paspbiBy Kopnyca
Komnpeccopa.

MorpyskeHne ABuraTens, KONeHYaToro Bana, NOPWHSA M UMAMHAPA B KUAKOCTb CO343eT rMAPaBANYEcKyto BNOKMPOBKY, MPEeNaTCTBYIOLLYIO 3aMyCKy
Komnpeccopa, YTo NPUBOAMT K BNOKMPOBKE poTopa.

Ecnamno kakoi-nmbo npuumHe 3allMTa KoMnpeccopa He cpabaTblBaeT C HY»KHOM ObICTPOTOM, BbICOKMIA TOK B OOMOTKE ABMraTeNd NpuBeaeT K bbicTpomy
MOBbILWEHWIO TEMNEPaTypPbl 0OMOTKU. ITO MPUBEAET K MCMAPEHMIO KMUAKOCTU M BbICTPOMY MOBbILIEHWIO AaBAEeHMs B KOpMyce Komnpeccopa.

6.4. MposepKu Npu BBOAE B IKCNyaTaLuUio

e BbINONHWTE KaNIMOPOBKY YCTPOWCTB 3NEKTPUYECKOM 3aLLMTbI, HACTPOMTE 3HAUEHUA YCTABOK/BbIKAIOUEHWA AN PETYAATOPOB U NPefoXPaHUTENbHbIX
YCTPOMCTB.

e [10/IHOCTbIO OTKPOIATE CEPBUCHDBIE BEHTUAM

e [lpoBepbTe paboTy MacNsHOro HarpeBaTens (Mpu Haauunm).

Komnpeccopbl Tecumseh 3alimieHbl BHELWHWM UAN BHYTPEHHMUM 3aLLIMTHBIM YCTPOMCTBOM, MPUHLMM AEACTBUA KOTOPOTO OCHOBAH Ha COYeTaHMm
TemnepaTypsl 1 Toka. Kak 1 ntoboe Apyroe, 3To 3alMTHOE YCTPOMCTBO WTATHO OTK/IOYAET 3NEKTPONUTaHME KOMNPECCOopa, KOrAa OH paboTaeT BHe
OvanasoHa, YyCTaHOBAEHHOTO NPOU3BOANTENEM.

Mocne ycTaHoBAEHMA paboymx PeKMMOB NpPoBepbTe:

* HanpsaseHue 1 Tok, noTpebasemble KOMNPECCOPOM;

* [aB/feHME B KOHTYPaxX BbICOKOIO U HU3KOrO AaBieHUA YCTaHOBKM;

* neperpes, NepeoxnaxaeHune, TemnepaTypy BO3BpaTa rasa, TemnepaTypy HarHeTaHus;

* yTeYyku (NOBTOPHO);

e obulee cocTosHMe 060pyaA0BaHUA (YMCTOTA, HEOBbIYHbIE WYMbI U T. A.). BU3yanbHO OCMOTPUTE XONOAUNBHYIO CUCTEMY.

Tam, re MCMob3yeTcsa NEerkoBOCMIAaMEHAIOLLMIICA XNaZareHT, NPoBepbTe NPaBUIbHOCTL PaboTbl 060PYA0BaHMS A1 0OHAPYKEHMS yTeYek.

He nobagnaiite Macno, 3a WMCKAOYEHWMEM CAyyaeB, Korda AaMHa TpybHoM 06BA3KM mpesbiwaeT 20 M. B TaKoM c/ydae WCMONb3yMTe Macho,
pekomeHA0BaHHOe KomnaHuen Tecumseh.

6.5. TexHuueckoe o6cny>kmBaHue
Tecumseh pekomeHayeT obecneynts 6e30MacHOCTb 30HbI 0BCYKMBAHUA B COOTBETCTBUM CO CTaHaapTom EN 378, yacTs 4.

Hwke npuseaeH HeMmoHbIN CIMCOK peKoMeHAaLMIA:

* MO/y4nTe paspelieHne Ha paboTy Npw BbICOKMX TemnepaTtypax (Npu HeobxoanumocTn);

e cneaute, ytobbl B paboyeit 30He He ObIN0 IErKOBOCTNAMEHSAIOLLMXCA MAaTEPUANOB U UCTOUHMKOB UCKP;

e BbIK/OYNTE INEKTPOOHOPYAOBAHME;

e B0 M3bexkaHMe B3pbIBa cneauTe, YToObl B6IM3M BbINOAHEHMA PabOT He ObIN0 UCTOYHMKOB TENNS;

* eCc/IM Ha paboyem MecTe MMeeTCca UCTOUYHMK Tenna, ybeanTecs B Haan4mumn orHeTyLINTens;

e nepes paboTol C XONOAMAbHBIM KOHTYPOM, @ TaKKe nepes CBapKoM Maun naikoi ybeamTecs, 4to paboyas 30Ha XOpoLLIO NPOBETPMBAETCS;
e B0 M3beKaHMe NPOHNKHOBEHMS MOCTOPOHHUX UL, 06opyayiTe paboyyto 30HY COOTBETCTBYIOWMMM CUTHANAMMU;

e ybHeanTech, 4TO MCMO/b3yemas CUCTEMA OOHAPYKEHUA yTEUEK HE UCKPUT, HaaexKalmm obpa3om 3aKpenieHa M UcKpobesonacHa;

e ybeanTecs, 4To BECb 0BC/YKMBAIOLLMIA NEPCOHAN NPOLLIEN COOTBETCTRYOLLEE ODyYeHHMe.

10 BO3MOKHOCTU XON04MAbHAsA CUCTEMA, paboTatoLlas C *KUAKOCTbIO Knacca A2L, AoKHa BbITb TPAHCMOPTMPOBAHA B MacTePCKYHO, MPUTOAHYO AN
ee TeXHWYECKOro 0bCNyKMBaHUA.

Y6enmTecs, 4To AaBNEHME B XONOAMTbHOM KOHTYpE He CTaHeT GakTopOM OMacHOCTM BO BpeMs NpoBeAeHMsa paboT (BbICTyNatoLLmMe YacTu, xnagareHT
nT. 4.). TemnepaTypa paboTatoliero Komnpeccopa MoxeT npesbiwats 120 °C. He paboTaiiTe ¢ Komnpeccopom 6e3 cpeacTs 3alimThbl.

6.5.1. nOBTOpHOE ncnonb3oBaHUe 1erkoBocCn/iamMmeHArLWnxXca )KM[J,KOCTEﬁ

¢ HeobxoayMo MCMoNb30BaTb 060pyA0BaHME ANA PeKynepaLmMm, MPUCNocobaeHHYo Ans paboTbl C 1ErKOBOCMNAMEHAIOLMMMCA HKUAKOCTAMM.
e NaeHTUOUUMPYITE KUAKOCTb, COAEpPIKallytocs B HanioHe, U yCTaHOBMUTE 3HaYOK OTHEOMACHOCTHU.

e He cmelnBaiiTe xnagareHTbl APYr C APYTOM.

6.5.2. O6ecneyeHne MHEPTHOCTU XONOAUABHOIO KOHTYpa U Mepbl NPeA0CTOPOXKHOCTU Nepeps, Naiikon
. y6eﬂ,VITECb B Ha/IM4YNW OrHETYLWnTEenAa noban3ocTu.

e (ObecneysTe MHEPTHOCTb CUCTEMbI, MCMOb3YA a30T 6e3 Kncaopoaa (Mam Bosayxa).

e }enatenbHo obecne4ynTb NOTOK BO34yXa CHapyXn ana BeHTUAAUNN.
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6.5.3. OTKprTMe XONoAu/IbHOro KOHTypa U 3aMmeHa KOMNOHEHTOB
BAXHO! 3anpeluaerca BbINOAHATb NaliKy Ha 060pyA0BaHUMU 3anNPaBNEHHOM JIETKOBOCM/IAMEHSAIOWMMCA X1agareHTom. B nto6om cnyyae
HeobxoaMmo u3beratb NOABNEHMA UCTOUHMKOB BO3ropaHusA (UCKpPbI, N1amMsA, UCTOUYHUKK TEN1a) PAAOM C KOHTYPOM.

[ocne 3ameHbl KOMMNOHEHTOB a/'IbTepHaTl/IBOl;l naike ABNAIOTCA 0BKUMHble coegnHeHNA.

6.5.4. BakyymupoBaHue

B Cny4Yae NerkoBocCrniamMeHArnLWMXCa X1aaareHTos y6€LI,MTer, 4YTO eAMNHCTBEHHbIM MCTOYHMKOM BO3rOpaHMA ABAETCA KOHTAKTOP BaKyyMHOrO
HacocCa.

VSEAMTer, YTO BbIXOA BaKyyMHOIo HacoCa He HaxoanTcAa pagom C MICTOYHMKOM BO3ropaHma (poaeTKa BbIK/1lO4ATE/1IA BakyyMHOIo HacocCa U T. ﬂ,.).
PekomeHayeTca obecneunTs OTBOA HAPYHKY.

6.5.5. 3ameHa 3N1eKTPUYECKMX KOMMNOHEHTOB

. I'lepeLL 3anpaBK0171 XNagareHTom 1 NOBTOPHbIM NMNYyCKOM O60p\/,£|,OBaHl/1H 3/'|eTpOI-(OpO6Kl/1 AONKHbI ObITb NpaBMIbHO YCTAHOB/1EHbI.

. ,D,J'IH obecneveHus 66Cﬂ€p€60ﬁHOﬁ pa6OTbI OGOpyﬂ,OBaHMH 3aMeHNTEe HeNCnpaBHble 3N1eKTPUHECKME KOMMOHEHTbI APYTrMMW aHaNOrMMYHbIMK
KOMMOHEeHTaMn.

e He nepeCTaBnﬂﬁTe 3N1eKTPUHECKMNE KOMIMOHEHTbI.

PerynapHo BbINONHAKTE NPOBEPKY:

e opraHos 6e30MacHOCTU U PeryanpoBaHms;

®  3/IEKTPUYECKMX U XONOLUNbHBIX COBAMHEHW (3aTAKKA, OKUCNEHWE, CNedbl Macna U T. 4.);
* YCNOBMIA 3KCNNyaTaLmy,;

e 3aKpenneHuns Komnpeccopa Ha onope;

e paboTbl MacAAHOro HarpesaTens.

MposepaiTe HasnuMe yTedek OAMH pas B rof MU B COOTBETCTBMM C MECTHLIMU HOPMATUBAMMU.
MpeaynpesxaatoLme curHans

HesaBucrmo oT xnajarenTa, HeO6XO,D,l/IN\O YKa3aTb KaKon MMeHHOo MCNONb3yeTca N ero maccy.
B Cny4ae NCNONb30BaHUA MNAKOCTU KNacCa A2L 0603HayeHmne BOCNNaMeHAEMOCTH OONXKHO 6bITb BUOANMbBIM U pa360p‘4MBblM.

6.6. OKOHYaHMe CPOKa cNyK6bbl usgenua
QDTOpCO,CI,ep)KaLLI,Me HKNOKOCTU AO0/1KHbI M3B1IeKaTbCA B COOTBETCTBUU C TpeSOBaHMﬂMlA npasun F-Gas EBpOI’]el;ICKOI'O COH03a.
KomnaHus Tecumseh Takxe pekomeHaOyeT YyTUAN3NPOBaTb MaC/10 M3 KOMMNpeCccopa 1M Cam Komnpeccop.

7. TAPAHTUA

Bca uHbopmauma o rapaHTUM Ha KOMNPEeCccop NpvBeaeHa B 06LLMX YCNOBUAX NPOAANKN.

MocToAHHO yny4dana CBOU U3henna, KomnaHna Tecumseh ocTasnseT 3a coboit NpPaBo M3IMEHATb HaCToALLME UHCTPYKLUUN 6e3 npeasapunTenbHOro
yBeO4OM/IEHUNA.
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